2. DESARROLILO




2.1. ANALISIS DEL SISTEMA




2.1.1. ESTUDIO DE LA SITUACION ACTUAL
2.1.1.1. INFORMACION GENERAL

1 3 i ] E ] rr

Esta empresa inicié sus actividades en 1974, en las instalaciones donde se encuentran
actualmente como subsidiaria de Cincinnati Electronics, produciendo para los Estados Unidos radios
militares (PRC-77, GRC-106) con-un contrato de 10 afios, con un méximo en niimero de empleados de
700. La Siguiente Tabla muestra un Historial de los Productos que se han eldborado en esta empresa,
periodos, Mano de Obra Directa y principales Clientes:

__ Clie roducto .
Cincinnati 1974-1984 | Military Radios 100,000
Electronics
Picker | 1982-1993 |Cat Scan Detector ) 960,000 45
Photodiodes 20,000 20
KV Chasis 109 12
‘| Marconi 1985-1990 | Torpedo Harnesses 1,500 20
EG& G 1983-1991 |Military Power 1,400 30
Supplies
Onan 1990-1993 | Magnetics, PC 200,000 60 ¢
Boards
JI Case 1989-1993 |Harnesses 202,000 120
Cummins 1990-Actual |Harnesses 700,000 150
" |Nacco 1994-Actual |Harnesses 132,369 71

En la Empresa también se desarrollan Prototipos a menor escala y dado su volumen no se
incluyeron en la tabla anterior.

Objetive de Ja E

Construir Productos con Calidad que exceda las Expectativas de sus Clientes, en un tiempo
Optimo y a menor costo, con el entusiasmo y esfuerzo de cada uno de sus empleados.

Gi funcién de la E

Actualmente se dedica a la elaboracién de Ameses para las compafiias Cummins y Nacco, asi
como Prototipos en una escala menor pero significativa para diversos clientes.
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2.1.1.3.2. DESCRIPCION DE ACTIVIDADES

FUNCION: INFORMACION DE ENSAMBLE

CLIENTE

DEPTO. DE MANUFACTURA

DATOS

DATOS

ENSAMBLE I| 1y

—»| ENSAMBLE

REGISTRAR
ENSAMBLE

1.- El Cliente provee 'las caracteristicas del ensamble o arnés (Plano) y

se envian al departamento de Manufactura.
2.- Los datos son revisados.

3.- Se registran en el sistema para proceder a su anlisis o posterior uso.




FUNCION: ANADIR NUEVOS COMPONENTES

PROVEEDOR

DEPTO. DE MANUFACTURA

DATOS
. COMPONEN-

DATOS
COMPONEN-

TES

TES

REGISTRAR

COMPONEN-
TES

1.- Los proveedores proporcionan listas de componentes con sus caracteristicas y
precios, estas son enviadas al departamento de Manufactura.

2.- Las listas son revisadas.

3.- Se procede a captura para su posterior aplicacion.

10
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FUNCION: COTIZACION O LISTA DE MATERIALES

DEPTO. MANUFACTURA CLIENTE

e | D

COTIZACION
ANALISIS COTIZACION
COTIZACION

U

'

ANALISIS
COTIZACION 3

PEDIMENTO

-

1.- Se Genera la Cotizacion y se analiza por ingenieros y Gerente de Manufactura.
2.- Se envia cotizacién a cliente.
3.- El cliente la analiza y toma la decisién de efectuar el pedido o no.
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FUNCION: LISTA DE CORTE Y REMACHADO

DEPTO. MANUFACTURA

DEPTO. DE PRODUCCION

®

GENERA
LISTA DE
CORTE YR.

LISTA DE
CORTEY

J

REMACHADO

ELAB..
DEL PEDIDO @
ENSAMBLES

1.- En base al pedido del cliente se genera y revisa la lista de corte y remachado
2.- La lista de corte y remachado se envia al departamento de produccién.
3.- El departamento de produccién elabora el pedido de ensambles en base

a las caracteristicas especificadas por Manufactura.
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FUNCION: ETIQUETAS

DEPTO. MANUFACTURA DEPTO. DE PRODUCCION

©

GENERA ETIQUETAS
ETIQUETAS

J

ELAB. DE

GRUPOS DE @
ALAMBRES

1.- En base al pedido del cliente se generan y revisan las etiquetas.

2.- Las etiquetas se envian al departamento de produccién.. .

3.- El departamento de producci6n elabora grupos de alambres con las caracteristicas
que describe cada etiqueta.




FUNCION: REPORTE DE ENSAMBLES

DEPTO. DE MANUFACTURA TODOS LOS DEPARTAMENTOS

GENERAN @
CATALOGO

ENSAMBLE

CATALOGO
ENSAMBLE

CATALOGO
ENSAMBLE

J

1.- Se generan los catdlogos de ensambles.
2.- El catdlogo se envia a todos los departamentos. -
- El catdlogo permite a los demdas departamentos actualizarse con los nuevos ensambles

que existen en el sistema.




FUNCION: REPORTE DE COMPONENTES

DEPTO. DE MANUFACTURA

TODOS LOS DEPARTAMENTOS

GENERAN

©

CATALOGOS
COMPONEN-
TES.

CATALOGOS
COMPONEN-

CATALOGOS
COMPONEN-

Y

TES

TES

1.- Se generan los catdlogos de componentes como terminales, conectores, moldes etc.
2.- Los catalogos se envian a todos los departamentos
- Los catdlogos permiten a los démas departamentos actualizarse con nuevas especifica-
ciones o modificaciones a las ya existentes.




2.1.2. REQUERIMIENTOS DEL SISTEMA
2.1.2.1. FUENTES DE INFORMACION

Las personas que proporcionaron los datos para que el sistema fuese posible, fueron el

Grente de manufactura, Ingenieria de proyectos, Ingenieria nacco y Cotizaciones.

Para el Gerente de manufactura la principal necesidad es, la de encontrar un método
mas eficaz, con el propésito de reducir el tiempo de analisis de un arnés.”

Las necesidades, tanto para ingenierfa de proyectos y cotizaciones, radican que en
base a la informacién proveniente del plano y listas de componentes que envian los
proveedores, el sistema sea capaz de generar una lista de materiales que se emplea como

cotizacion, una lista de corte y remachado, etiquetas para el departamento de produccién, y

catdlogos empleados por los demés departamentos.

16




2.1.2.2. PRODUCTOS DEL SISTEMA

La siguiente es una lista que contiene los reportes, que el sistema deber4 ser capaz de
emitir y son: B

Reporte de Lista Maestra de Corte y Remachado (anexo 1)
Reporte de Etiqueta hoja de ruta (anexo 2)

Reporte de Lista de Materiales (anexo 3)

Reporte de Ensambles (anexo 4)

Reporte de Catélogos de Componentes (anexo 5 al 9)

El detalle de cada reporte se encuentra en los anexos de reportes.




2.1.2.3. RECURSOS

El sistema no hubiera sido posible sin el valioso apoyo de la Gerencia de manufactura,
Ingenieria de proyectos, Ingenieria nacco y Cotizaciones.

La gente de los departamentos antes mencionados seran los responsables de capturar la
informacion, asi como, de emitir los diferentes reportes.
4
En cuanto a recursos técnicos, se cuenta con una computadora 486 con un disco duro
de 500 megabytes. El sistema no debe présentar problemas en cuanto almacenamiento de
informacién durante los préximos 3 afios.

El software que se utilizard para desarrollar el sistema, es FOXPRO v. 2.0 para
ambiente DOS, ya que este software permite manejar grandes volimenes de informacién en
forma rapida y confiable, asi como, ofrecer al programador una serie de herramlentas que
permiten elaborar programas de forma rapiday eﬁc1ente

18




2.2. DISENO GENERAL DEL SISTEMA

19



2.2.1. BASE DE DATOS LOGICA DEL SISTEMA

ARNES

ALAMBRE

MATRIZ

COMTER

Ensamble *
Num_cel *
Descripcion
Revision
Edicion
fecha

Ensamble *
Num_alambre
Marcado
Color
Calibre
Terminal a
Despunte_a
Dado_a
Setup_a
Altura_a
Longitud
Terminal_b
Despunte b
Dado_b
Setup_b
Altura_b
Nota_a
Nota b

Ensamble *
Referencia
Cavidad
Tipo
Num_cel
Circuito

Num_provee *
Terminal

COMPONENTE

TERCAL

Ensamble *
Num_cel *
Proveedor

Numnravea
INUIMPIovee

UOM
Cantidad
Precio
Tiempo_ent

Num_cel *
Num_provee *
Proveedor
Descripcion
Calibre
Longitud
Despunte
Dado
Cavidades
Candado
Num_circ
Diametro
Aislante
Color

Uom
Observa
Precio
Tiempo_ent

Terminal *
Calibre
Setup
Altura

20




DIAGRAMA DE RELACION DE BASE DE DATOS

TERCAL

TERMINAL
CALIBRE
SETUP
ALTURA

LMCR

ENSAMBLE
NUMALAMBRE
MARCADO
COLOR
CALIBRE
TERMINAL

COMPONEN

COMTER"

CEL
NPROVEE

" PROVEEDOR

DESCRIP
CALIBRE
LONGITUD

N‘ | NPROVEE

TERMINAL

MATERIAL

ENSAMBLE
CEL
PEOVEEDOR
NPROVEE
UoM
CANTIDAD
PRECIO

21
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2.2.3. DISENO DETALLADO DE PROCESOS

A continuacién se describen los diferentes procesos que se obtuvieron del diagrama
general de] sistema.

Los diagramas describen en forma gréfica el proceso que se realiza y las partes que lo
conforman para poder realizar la operacién. En la parte izquierda se describen las entradas al
proceso, en el centro una breve explicacién de la funcién y a la derecha las salidas que se
obtienen.

23




DISENO DETALLADO

FUNCION: MANTENIMIENTQ ENSAMBLES

ENTRADA

PROCESO

SALIDA

ESTA OPCION SE EMPLEA PARA
DAR ALTAS, BAJAS, MODIFICA-
CIONES Y CONSULTA A ENSAM-
BLES.

EL BOTON NUEVO PERMITE DAR
DE ALTA UN ENSAMBLE.

EL BOTON DE ELIMINAR, DA DE
BAJA A UN ENSAMBLE, MARCAN-
DOLO PARA SU POSTERIOR BO-
RRADO FISICO.

PARA REALIZAR MODIFICA-
CIONES O CONSULTA SE TECLEA
EL NUMERO DE ENSAMBLE EN
EL CAMPO CODIGO.

PARA CONSULTAR LOS ENSAM-
BLES CAPTURADOS SE PRESIONA
EL BOTON LISTADO.

(VER AP-1 Y AD-1 EN ANEXOS
DE PANTALLA Y DESCRIPCION
DE ARCHIVOS RESPECTIVAMEN-
TE.)

PARA ESTE PROCESO SE UTILIZA
EL PROGRAMA ENSAMBLE.SPR

24




DISENO DETALLADO

FUNCION: MANTENIMIENTO COMPONENTES

ENTRADA PROCESO

SALIDA

ESTA OPCION SE EMPLEA PARA
DAR ALTAS, BAJAS, MODIFICA-
CIONES Y CONSULTA A COMPO-
NENTES. .

PARA SELECCIONAR EL TIPO
DE COMPONENTES SE UTILIZA
EL PRIMER BOTON.

EL BOTON NUEVO PERMITE DAR
DE ALTA UN COMPONENTE.

EL BOTON DE ELIMINAR, DA DE
BAJA A UN COMPONENTE, MAR-
CANDOLO PARA SU POSTERIOR

» BORRADO FISICO.

PARA REALIZAR MODIFICA-
CIONES O CONSULTA SE TECLEA
EL NUMERO DE COMPONENTE EN
EL CAMPO CODIGO.

PARA CONSULTAR LOS COMPO-
NENTES CAPTURADOS SE PRE-
SIONA EL BOTON LISTADO.

EL BOTON TERMINALES ESTABLE-
LA RELACION ENTRE LAS TERMI-
NALES QUE USA EL CONECTOR. .

EL BOTON CALIBRES CONTIENE
LOS CALIBLES QUE MANEJA EL
ALAMBRE SELECCIONADO.

(VER AP-2 Y AD-2, AD-6 AD-7 EN
ANEXOS DE PANTALLA Y DES
CRIPCION DE ARCHIVOS RESPEC
TIVAMENTE.)

PARA ESTE PROCESO SE UTILIZA
EL PROGRAMA COMPONEN.SPR

25




DISENO DETALLADO

FUNCION: OPERACION MATRIZ

ENTRADA

PROCESO

SALIDA

ESTA OPCION SE EMPLEA PARA
CAPTURAR LA INFORMACION
DEL PLANO EL CUAL CONTIENE
COMPONENTES, CIRCUITOS Y LA
UBICACION DE LOS MISMOS.

EN EL PLANO SE NUMERAN CADA
EXTREMO DEL ARNES COMO UN
PUNTO DE REFERENCIA,ESTOS
TENDRAN CAVIDADES UNA SI ES
SOLA UNA TERMINALY MAS DE

UNA SI SE UTILIZA UN CONECTOR |

SE CAPTURA PRIMERO EL TIPO
DE COMPONENTE (T,C,S,M), EL
NUMERO DE REFERENCIA, EL
NUMERO DE CAVIDAD , EL CODI-
GO ASIGNADO Y EL CIRCUITO A
QUE PERTENECE.

LA PANTALLA CUENTA CON
FUNCIONES DE CONSULTA DE
COMPONENTES COMO TERMINA-
LES, CONECTORES, SPLICES,
TUBBINGS, MOLDES LOS CUALES
FACILITAN SU SELECCION.

UNA VEZ REALIZADA LA CAPTU-
EL SISTEMA PROCESA LA INFOR-
MACION UTILIZANDO LAS
BASES DE LMCR Y MATERIAL.

(VER AP-3 Y AD-3, AD-4 Y AD-5
EN ANEXOS DE PANTALLA Y
DESCRIPCION DE ARCHIVOS)

PARA ESTE PROCESO SE UTILIZA
EL PROGRAMA MATRIZ.PRG
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DISENO DETALLADO

FUNCION: OPERACION LISTA C YR

ENTRADA

PROCESO

SALIDA

COMPONEN

=)

LA OPCION DE MATRIZ GENERA
LA MAYOR PARTE DE LA INFOMA-
CION QUE CONTIENE LA LMCR,
AQUI SE COMPLEMENTA CON
DATOS DEL ALAMBRE Y LONGI-
TUD.

ESTA PANTALLA SE PRESENTA
EN FORMA DE HOJA DE CALCULO
EN DONDE CADA RENGLON
CORRESPONDE A UN CIRCUITO
QUE CONTIENE EL ALAMBRE QUE
SE EMPLEA , CALIBRE, COLOR,
INSULACION, ETC Y LONGITUD.
ENTRE LOS PUNTOS DE RELACION
QUE FORMAN EL CIRCUITO, LA
CUAL SI SE REPITE TOMA LA PRI-
MERA AUTOMATICAMENTE.

(VER AP-4Y AD-2, AD-4 Y AD-5
EN ANEXOS DE PANTALLA Y
DESCRIPCION DE ARCHIVOS)

PARA ESTE PROCESO SE UTILIZA
EL PROGRAMA LMCR.PRG

27




DISENO DETALLADO

FUNCION: OPERACION MATERIAL

ENTRADA PROCESO

SALIDA

LA OPCION DE MATRIZ GENERA
LA MAYOR PARTE DE LA INFOR-
MACION QUE CONTIENE MATE-
RIAL,COMPLEMENTANDOSE CON
LMCR. AQUI SE CAPTURA LA
LONGITUD DE LOS CICUITOS Y
OTROS COMPONENTES COMO:
SPLICES, TUBINGS ETC.

ESTA PANTALLA SE PRESENTA
EN FORMA DE HOJA DE CALCULO
EN DONDE CADA RENGLON
» CORRESPONDE A UN ELEMENTO
DE LA LISTA DE MATERIALES -
CONTENIENDO INFORMACION
COMO CANTIDAD, DESCRIPCION,

UNIDAD, PRECIO Y TIEMPO DE
ENTREGA.

(VER AP-5 ,AD-2, AD-5 EN ANEXOS
DE PANTALLA Y DESCRIPCION
DE ARCHIVOS)

PARA ESTE PROCESO SE UTILIZA
EL PROGRAMA MATERIAL.PRG
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DISENO DETALLADO

FUNCION: REPORTELISTACYR

ENTRADA

PROCESO

SALIDA

ESTA OPCION GENERA LA LISTA
MAESTRA DE CORTE Y REMACHA-
DO.

SE SOLICITA LA CLAVE DEL
ENSAMBLE Y SE PROCEDE AL
DESPLIEGUE DEL REPORTE, YA
SEA POR PANTALLA O POR
IMPRESORA.

(VER AD-2, AD-4, AR-1 EN ANEXOS
DESCRIPCION DE ARCHIVOS Y
REPORTES)

PARA ESTE PROCESO SE UTILIZA
EL PROGRAMA RLISTACR.PRG

LMCR

LMCR

29




DISENO DETALLADO

FUNCION REPORTE ETIQUETAS

ENTRADA

PROCESO

SALIDA

ESTA OPCION GENERA ETIQUETAS
LAS CUALES CONTIENEN INFOR-
MACION SIMILAR A LA LISTA DE
CORTE Y REMACHADO. EN DONDE
CADA ETIQUETA CORRESPONDE

A UN ALAMBRE O CIRCUITO DEL
ENSAMBLE.

SE SOLICITA LA CLAVE DEL
ENSAMBLE Y SE PROCEDE AL
DESPLIEGUE DE LAS ETIQUETAS
YA SEA POR PANTALLA O POR
MPRESORA..

(VER AD-2, AD-4, AR-2 EN ANEXOS
DESCRIPCION DE ARCHIVOS Y
REPORTES)

PARA ESTE PROCESO SE UTILIZA
EL PROGRAMA RETIQUE.PRG

>

ETIQUETAS

ETIQUETAS
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DISENO DETALLADO

FUNCION: REPORTE MATERIAL

ENTRADA

PROCESO

SALIDA

ESTA OPCION GENERA LA LISTA
DE MATERIALES O COTIZACION

SE SOLICITA LA CLAVE DEL
ENSAMBLE Y SE PROCEDE AL
DESPLIEGUE DE LOS MATERIA-
LES YA SEA POR PANTALLA
O POR IMPRESORA.

(VER AD-2, AD-5, AR-3 EN ANEXOS
DESCRIPCION DE ARCHIVOS Y
REPORTES)

PARA ESTE PROCESO SE UTILIZA
EL PROGRAMA RMATERIA PRG

MATERIAL

MATERIAL

31




DISENO DETALLADO

FUNCION: REPORTE ENSAMBLES

ENTRADA PROCESO SALIDA

ESTA OPCION GENERA LA LISTA
DE ENSAMBLES QUE ESTAN
CAPTURADOS EN EL SISTEMA.

LA PANTALLA PERMITE SELE-
CCIONAR EL TIPO DE ORDENA-
MIENTO DESEADO (POR NUM. DE .
ENSAMBLE O DESCRIPCION) ENSAMBLE

Y EL DESPLIEGUE SE REALIZA
» YA SEA POR PANTALLA O POR »

IMPRESORA.
ENSAMBLE
(VER AD-1, AR-4 EN ANEXOS

DESCRIPCION DE ARCHIVOS Y
REPORTES)

PARA ESTE PROCESO SE UTILIZA
EL PROGRAMA PANTENS.SPR




DISENO DETALLADO

FUNCION: REPORTE COMPONENTES

ENTRADA PROCESO SALIDA

ESTA OPCION GENERA LA LISTA
DE COMPONENTES QUE ESTAN
CAPTURADOS EN EL SISTEMA.

LA PANTALLA PERMITE SELE-
CCIONAR EL TIPO DE COMPONEN-
TE (TERMINAL, CONECTOR, |
ALAMBRE ETC) Y EL ORDENA- COMPONEN
MIENTO DESEADO (POR NUME- .
RO O POR DESCRIPCION)

. Y EL DESPLIEGUE SE REALIZA »
YA SEA POR PANTALLA O POR
IMPRESORA

COMPONEN

(VER AD-2, AR-5, AR-6, AR-7, AR-8,
AR-9, AR-10 EN ANEXOS DESCRIP-
CION DE ARCHIVOS Y REPORTES)

PARA ESTE PROCESO SE UTILIZA
EL PROGRAMA PANTORD.SPR
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DISENO DETALLADO

FUNCION: UTILERIAS DUPLICAR

ENTRADA

PROCESO

SALIDA

ESTA OPCION REALIZA UNA
COPIA DEL ENSAMBLES DESEA- .
DO CON EL NUEVO CODIGO.

ESTA FUNCION TRABAJA CON
LA INFOMACION DE ENSAMBLE,
MATRIZ DE RELACIONES, LISTA
MAESTRA DE CORTE Y REMA-
CHADO Y LA LISTA DE MATERIA-
LES.

(VER AD-1, AD-3, AD-4, AD-5, AP-8
EN ANEXOS DESCRIPCION DE
ARCHIVOS Y PANTALLAS)

PARA ESTE PROCESO SE UTILIZA
EL PROGRAMA DUPLIEN.SPR

I
Aaan




DISENO DETALLADO

FUNCION: UTILERIAS DIAGNOSTICO

ENTRADA

PROCESO

SALIDA

ARCHIVOS
DEL SISTEMA

ESTA OPCION ELABORA UNA
REVISION DE LOS REGISTROS
QUE CONTIENE LA BASE DE
DATOS.

ESTA FUNCION REALIZA UN CON-
TEO DE LOS REGISTROS QUE
CONTIENE LA BASE DE DATOS,
SEPARANDOLOS EN OPTIMOS Y
MARCADOS.

(VER AD-1,AD-2, AD-3, AD-4, AD-5,
AD-6, AD-7, AD-8, AP-9 EN ANEXO0S
DESCRIPCION DE ARCHIVOS Y
PANTALLAS )

PARA ESTE PROCESO SE UTILIZA
EL PROGRAMA DIABASE.SPR

» ARCHIVOS

DEL SISTEMA
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DISENO DETALLADO

FUNCION: UTILERIAS OPTIMIZACION

ENTRADA

PROCESO

SALIDA

ARCHIVOS
DEL SISTEMA

ESTA OPCION DEPURA LAS
BASES DE DATOS, ELIMINANDO
INFOMACION QUE NO REQUIERE
EL SISTEMA.

ESTA FUNCION ELIMINA LOS RE-
GISTROS MARCADOS, AL HABER
APLICADO ALGUNA BAJA EN EL
SISTEMA EN CUALQUIER ARCHI-
VO YA SEA DE ENSAMBLES,
COMPONENTES ETC.

VER AD-1,AD-2, AD-3, AD-4, AD-5,
AD-6, AD-7, AD-8, AP-10 EN ANEXO
DESCRIPCION DE ARCHIVOS Y
PANTALLAS )

PARA ESTE PROCESO SE UTILIZA
EL PROGRAMA OPTIMIZA.SPR

X
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DISENO DETALLADO

FUNCION: UTILERIAS REESTRUCTURAR

ENTRADA

PROCESO

SALIDA

ARCHIVOS
DEL SISTEMA

ESTA OPCION ELIMINA LOS
ARCHIVOS INDICES, YA QUE ES
MUY FRECUENTE QUE ESTOS
ARCHIVOS SE DANEN.

ELIMINA ARCHIVOS INDICES
CREANDO NUEVOS, PARA CADA
UNO DE LOS ARCHIVOS DEL
SISTEMA..

VER AD-1,AD-2, AD-3, AD-4, AD-5,

AD-6, AD-7, AD-8, AP-11 EN ANEXOY

DESCRIPCION DE ARCHIVOS Y
PANTALLAS)

PARA ESTE PROCESO SE UTILIZA
EL PROGRAMA RESTIND.SPR

ARCHIVOS
INDICES
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DISENO DETALLADO

FUNCION: UTILERIAS RESPALDO

ENTRADA PROCESO SALIDA

ESTA OPCION ELABORA UN
RESPALDO DE LA BASE DE
DATOS, COMO MEDIDA DE
SEGURIDAD O MANIPULACION
DE INFORMACION.

PERMITIENDO A LA VEZ LA RECU-
PERACION DE LOS MISMOS.

ESTA FUNCION CREA UNA COPIA
DE RESPALDO, UTILIZANDO LOS ° .
COMANDOS EXTERNOS DEL SISTE-

ARCHIVOS
DEL SISTEMA

MA OPERATIVO.
» -BACKUP  (RESPALDO) » ARCHIVOS

-RESTORE  (RESTAURACION) DEL SISTEMA
1

VER AD-1,AD-2, AD-3, AD-4, AD-5,
AD-6, AD-7, AD-8, AP-12 EN ANEXOY
DESCRIPCION DE ARCHIVOS Y
PANTALLAS)

PARA ESTE PROCESO SE UTILIZA
EL PROGRAMA RESPALDO.SPR
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2.2.4.- CATALOGO DE PROGRAMAS

NOMBRE
COMPONEN
DIABASE
DUPLIEN
ENSAMBLE
LSYACR
MATERIAL

MATRIZ

MENU
OPTIMIZA
PANTENS
PANTORD
PRINCI
RESPALDO
RESTIND
RETIQUE

RLISTACR

DESCRIPCION

CATALOGO DE COMPONENTES
DIAGNOSTICO DE LA BASE DE DATOS
DUPLICA UN ENSAMBLE

CATALOGO DE ENSAMBLES

CAPTURA DE CIRCUITOS (LONGITUDES)
CAPTURA DE COMPONENTES

CAPTURA DE INFORMACION DE PLANO
(CONECTORES, CIRCUITOS Y TERMINALES)

MENU PRINCIPAL DEL SISTEMA
DEPURA LA BASE DE DATOS
REPORTE DE ENSAMBLES
REPORTE DE COMPONENTES
PROGRAMA DE INICIO

RESPALDO DE INFORMACION EN DISCOS
MAGNETICOS

CREA INDICES DE LOS ARCHIVOS DEL SISTEMA .. .-
REPORTE DE ETIQUETAS

REPORTE DE CORTE Y REMACHADO
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NOMBRE DESCRIPCION

RMATERIA ’ REPORTE DE MATERIALES (COTIZACION)
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2.3. IMPLANTACION

Como primera parte de la implantacién se utilizé6 un periodo de una semana para
capacitar al personal en el uso del sistema mostrandoles las diferentes opciones del mismo,
ésto se realiz6 en sesiones de una hora al dia. Esta etapa no fue dificil debido al
involucramiento del personal en el proyecto.

~ Al implantar este sistema se hizo en forma paralela, es decir, sé sigui6 utilizando el
sistema manual probando al mismo tiempo el sistema por computadora.

Se realizaron pruebas piloto que sirvieron para que el personal a utilizarlo, se
familiarizara con éste, ademdas de hacer pequefios cambios para un mejor funcionamiento
logrando que los propios usuarios se sintieran mas cémodos con el sistema.

Tras algunas semanas de trabajar en forma paralela y observando resultados, se decidi6
por dejar de utilizar el sistema manual, dejando paso al sistema por computadora.
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2.4. ANEXOS -
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2.4.1. REPORTES
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2.4.2. DESCRIPCION DE ARCHIVOS
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Formato: AD-1

Nombre del Archivo: ENSAMBLE

Propésitos: Control

Sistema: Sistema de Control de Manufactura
Organizacion: Indexada

Tipo de Archivo: Permanente

Cantidad de Registros 999,999 Longitud del Registro: 121
- Medio de Almacenamiento: Disco Duro  Frecuencia de uso: Eventual
Clave: Ensamble Promedio de Registros:8300
Localizacion Posicién
Descripcion del Dato Long. . Formato |Nemonico
De: A: Decimal
Clave de Ensamble 1 10-- 10 Alfanum | Ensamble
Clave Cel 11 20 10 Alfanum | Cel
Descripcién 21 50 30 Alfanum | Descrip
Revisién 51 55 5 Alfanum | Rev
Edicién 56 60 5 Alfanum | Edicién
Elaborado 61 80 20 Alfanum | Elaborado
Fecha 81 88 8 Fecha Fecha
Numero referencia 89 90 2 Numérico | Numref
Numero cavidades 91 92 2 Numérico | Numcav
Tamafio del lote 93 100 8 Alfanum | Quote
Volumen 101 108 8 Alfanum | Volumen
Numero de matriz 109 109 1 Numérico | Nummat
Matriz de relacién 110 110 1 Légico Mr
Observacién 111 120 10 Memo Observ
Campo auxiliar 121 121 1 Alfanum | Lis
Disefiado Por: Autorizado Por:
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Formato: AD-2

Nombre del Archivo : COMPONEN

Pfopc')sitos: Control

Sistema: Sistema de Control de Manufactura

Tipo de Archivo: Permanente Organizacién: Indexada
Cantidad de Registros 999,999 Longitud del Registro: 188

. Medio de Almacenamiento: Disco Duro Frecuencia de uso: Eventual

Clave: Cel Promedio de Registros: 3,500

Localizaciéon sz
Descripcion del Dato Long. POSI.C ron Formato | Nemonico
P De: A: Decimal
Tipo de Componente 1 10 10 Alfanum | Tipo
Clave Cel 11 30 20 Alfanum | Cel
Clave Proveedor 31 50 20 Alfanum | Nprovee
Nombre Proveedor 51 70 20 Alfanum | Proveedor
Descripcién Comp. 71 110 40 Alfanum | Descrip
Calibre 111 112 2 Alfanum | Calibre
Longitud 113 116 -4 1 Numérico | Longitud
Despunte 117 120 4 1 Numérico | Despunte
Dado 121 130 10 Alfanum | Dado
Cavidades 131 132 2 Numérico | Cavidades
Candado 133. | 142 10 Alfanum | Candado
Numero de Circuitos 143 146 4 Numérico | Ncirc
Diametro 147 152 6 Numérico | Diametro
Aislante 153 155 3 Alfanum | Aislante
Color 156 165 10 Alfanum | Color
Unidad de medida 166 168 3 Alfanum | Uom
Observaciones 169 178 10 Memo Observ
Precio 179 186 7 3 Numérico | Precio
Tiempo de Entrega 187 188 2 Numérico | TE
Disefiado Por: . Autorizado Por:
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Formato: AD-3

Nombre del Archivo: MATRIZ

Propositos: Control

Sistema: Sistema de Control de Manufactura

Tipo de Archivo: Permanente
Cantidad de Registros: 293.299_

Medio de Almacenamiento: Disco Duro

Organizacion: Indexada

Longitud del Registro: 41

Frecuencia de uso: Eventual

Clave: Ensamble Promedio de Registros: 5,000
Localizacién Posicién

Descripcion del Dato Long. . Formato {Nemonico

De: A: Decimal

Clave de Ensamble 1 10 10 Alfanum | Ensamble

Punto de Referencia, 11 13 3 Numeérico | Ref

Numero de Cavidad 14 16 3 Numérico | Cav

Tipo de Elemento 17 17 1 Alfanum | Tipo

Clave Cel * 18 37 20 Alfanum | Cel

Circuito 38 41 4 Alfanum | Circuito

Disefiado Por: Autorizado Por:
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Formato: AD-4

Nombre del Archivo: LMCR

Propdsitos: Control
Sistema: Sistema de Control de Manufactura

Tipo de Archivo: Permanente Organizacion: Indexada
Cantidad de Registros: 999,999 Longitud del Registro: 149
Medio de Almacenamiento: Disco Duro  Frecuencia de uso: Eventual
Clave: Ensamble Promedio de Registros: 5,000
Localizacion Posicién : ’
Descripcidn del Dato Long. . Formato | Nemonico
De: A: Decimal
Clave de Ensamble 1 10 10 Alfanum | Ensamble
Numero de Alambre 11 13 3 Numérico | Nalambre
Alambre 14 33 20 Alfanum | Alambre
* Referencia 34 37 4 Alfanum | Rer

*| Marcado : 38 42 5 Alfanum | Marcado
Terminal A 43 62 20 Alfanum | Terminal_a
Calibre A 63 67 5 Alfanum | Cal a
Nota A 68 80 13 Alfanum | Nota_a
Auxiliar 81 81 1 Légico Inda
Longitud 82 91 10 2 Numérico | Longitud
Terminal B 92 111 20 Alfanum | Terminal b,
Calibre B 112 116 5 ™~ Alfanum | Cal b
Nota B 117 129 13 Alfanum | Nota_b
Relacién 130 136 7 Alfanum | Relacion
Nota Alambre 137 149 13 Alfanum | Nota_ala
Disefiado Por: Autorizado Por:
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Formato: AD-5

Nombre del Archivo: MATERIAL

Propésitos: Control

Sistema: Sistema de Control de Manufactura

Tipo de Archivo: Permanente Organizacion: Indexada
Cantidad de Registros: 999,999 Longitud del Registro: 72

- Medio de Almacenamiento: Disco Duro  Frecuencia de uso: Eventual

Clave: Ensamble Promedio de Registros: 5,000
Localizacién Posicién !
Descripcion del Dato Long. . Formato (Nemonico
De: A: Decimal
Clave de Ensamble 1 10 10 Alfanum | Ensamble
Tipo de Elemento 11 11 1 Alfanum | Tipo
Clave Cel 12 31 20 Alfanum | Cel
Cantidad 32 41 10 3 Numeérico | Cantidad
Matriz : - 42 42 1 Logico Matriz
Lmer 43 43 1 Légico Lmecr
Clave Cel 2 44 63 20 Alfanum | Vcel
Precio 64 70 7 3 Numérico { Precio
TE ‘ 71 72 -2 Numérico | TE
Disefiado Por: _ Autorizado Por:
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Formato: AD-6

Nombre del Archivo: COMTER

Propésitos: Control
Sistema: Sistema de Control de Manufactura

Tipo de Archivo: Permanente Organizacién: Indexada
Cantidad de Registros: 999,999 Longitud del Registro: 20
- Medio de Almacenamiento: Disco Duro - Frecuencia de uso: Eventual
Clave: Nprovee Promedio de Registros: 5,000
Localizaciéon Posicion ’
Descripcién del Dato Long. . Formato | Nemonico
7 De: A: Decimal ,
Clave de Proveedor 1 10 10 Alfanum | Nprovee
Terminal 11 20 10 Alfanum | Terminal
Disefiado Por: Autorizado Por:
61
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Formato: AD-7

Nombre del Archivo: TERCAL

Propésitos: Control

Sistema: Sistema de Control de Manufactura
Tipo de Archivo: Permanente

Cantidad de Registros: 999,999

Medio de Almacenamiento: Disco Durg

Organizacién: Indexada

Longitud del Registro: 35

Frecuencia de uso: Eventual

Clave: Terminal Promedio de Registros: 5,000
Localizacion Posicidn

Descripcion del Dato Long. . Formato |[Nemonico
De: A: Decimal

Clave de la Terminal 1 20 20 Alfanum | Terminal

Calibre 21 25 5 Alfanum | Calibre

Setup 26 30 5 Alfanum | Setup

Altura 31 35 5 3 Numérico | Altura

Autorizado Por:

Disefiado Por:
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2.4.3. PANTALLAS
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EMEA

Revision Edicion (BB Matriz Rel. § Il DEENESEE
Quote # ZEGNEE VUolumen .-Puntos Ref: 2 # Cavidades Max.

eemesiones —

I LFuevo> <Guardar> <@liminar> {Cancelar>

—

—Generales
N/P Proveedor { Bistado >
Tipo Proveedor ——
N/P Cel {Terminales>
Descrip. il il A it < Calibres >
rCaracteristicas
Cavidades @ Candado fAislante NEO Diam. 5]
Calibre 18 Color NEG/BLA Despunte 8.4 Dado
Longitud de Incremento 0.8 T.E: KH Precio S

Observaciones

<
<
), Axe
: D < Cancelar >
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AP-3

Sistema Centrol de Manufactura
Mantenimiento Operacien Reportes Utilerias Salir 2:19:93 v

Tipo |Ref |Cau |Codigo ircuito |

81120815793
+1112089188 a1
112089188

—iaII
N

AP-4

Sistema Control de Manufactura
Hanteniniente Operaci JBeportes Utilerias Salir

Numalanbre | A lanbre ‘ Nﬁta_gia Re vﬁ;icadb'Téfﬁinal_j
IR | 444021822 12089188




AP-5

antidad

| Sistema Control de Manufactura
Mantenimiento Opergcion Rpportgsv Utilerias Salivv_lv

Codigo

Desériﬁ

1.008
46 .080
2.880

12015793
44402-1822
12889188

CONNECTOR 3 POS W/P TOWER
WIRE, 18AUG, »*, GXL—-STR-RED
TERMINAL 18-28 AWG, SOCKET

AP-6

Inpresion de Catalogo de Ensambles -

Indexado Por

< 2 Desceipcien

<Aceptar>

Uisualizacion

(=2 Pantalla
¢ > Impresora

{Salir>
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Indexado Por

(=> Prouveedor
X * Descripcion

Tipo

{Hceptary

—— Tmpresion de Catalago de Camponentes —

{Balird

Uisualizacion

{=> Pantalls

< ) Impresora

Ensamble a Duplicar ....
Nuevo Ensamble .........

{Salir>

{fAceptar>

S —— Bup licar Enzanble —
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AP-9

Total 1627 168.88 =«
Eliminados 3 8.18 =«
Optimos 1624 99.82 =z

s Diagnosticoe de Archivpg——————dor

Uptimizacion de Datos

Este Proceso depura la Base de Datos eliminando todos los
Registros que han sido marcados o dados de Baja por las
opciones del Sistema.

I <Salir>
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AP-11

Restructuracion de Indexados

Los Archivos Indices almacenan la secuencia de cada Archivo de
Datos del Sistema. Por su naturaleza se dafan facilmente.

Este Proceso Elimina los Actuales Indexados y crea nuevos.

I <Saliry

Respalde vy Recuperacion

Operacion NG Drive <
{ ) Restaurar <

TR

> #
> B
<ficeptary <{Salir>

EEIEENY Guarda la Informacién en Disco.
LRty Recupera la Informacién de Disco.
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2.4.4. DOCUMENTOS FUENTES
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Pin and Sacket Connectors
Metrimate Pin and Socket Connectars

Interconnection Sysf| -

2200

Metrimate Pin Selection Guide 82
AMP and Socket Connectors ' Revi
Contacts METRI
IZ&SJI:‘,SS?:D) Wire Sizé Range Ins. Dla" Contact Finieh Strip Form Contact No. Loose Form Contact N
Pin ‘D-I-a-n;é}n;r—- 1' 57(.062) mm AWG Range! . Pin Sockel Pln Socke!
- Tin-Lead 664256 66424.6 = =
1.02-1.52 50 Nigel 664257 66424-7 664293 66428/
005-0.15 9026 0080 oo NGl 664758 669048 664204  6oizd
' 0.36-0.76 Gold / Nicke) 66393-7 66394-7 — -
014-030 "Sel. Gold/Nickel 663938 663948 664064 66405
) Tin-Lead 661066 661086 661072 66109
012-02 2624 Jo% :)'5‘5 Gold / Nickel 66106-7 « 661087 661073 66109
Sel. Goid / Nickel __ 66108-8 © 661088 661074 66109
) Tin-Lead" 661027 661047 661032 66105
S Gold/Nickel 661008 661048 661035 56103
02-06  24-20 Sel. Gold / Nickel 661039 661049 661034 66105
) Tin-Lead 660087 663315 66400-1 66399
_%g&i'gg Gold / Nickel 663327 663317 664003 66399
Sel. Gold / Nickel __ 66332-8 663318 664004 - 66399
. Tin-Lead 660987 66100-7 660892 66101
08-14  18-16 %gtﬁ':g Gold 7 Nickel 660988 661008 660993 66101
SO Sel. Gold / Nickel 660989 66100-0 660994 66101
0.8 16-14 278381 " Tin-lead 66597-1 66598-1 66602-1 66601
’ _110-150 "Sel. Gold/ Nickel _ 66597-2 665982 66602-2 66601
Sois Tin-Lead 663506 663566 663612 66360
082 fat4 20 ﬁ'g; Gold / Nickel 663599 66358-9 663613 66360
) 080— .Sel. Gold / Nickel  1-66359-0  1-66358-0 66361-4 66364

1 L
‘Overall insulation crimp dlamétér, including crimp barrel, must not excead 3.18 [.125).

Insertion Tool Part No. étoo!-sia (10r Indultion diameters 1.78 [.070] or less}; Part No. 200883-2 (for insulation diameler 2,42 {.095]

Extraction Tool Part No. 305183,
“Wire Wrap Insulation Contact, Crimp Width—3.05 [.120}

SRR

.-

Wire $ize Rarige

SQURCE: Catalog 82045

Ins. Dla Strip Form Loose Form
et Contact Finish Pin Pin
mow WG Range! ContactNo.  Contact No.
0.89-1.4 Tin-Lead 164159-3 164162-1
0i2-02 2624 035-055 " Gel Gold/ Nickel 1641504 1641622
P 1.14-1.78 Tin-Lead 164160-3 164163-1
02-06 420 .045-.070 Sel. Gold / Nickel 164160-4 164163-2
(make first 0614 816 1.98-2.49 Tin-Lead 164161-3 1641641
break last) 81 .078-.098 Sel. Gold / Nickel 164161-4 164164-2
‘Overall Insulation crimp diametér, including crimp barrel, must not exceed 3.18 [.§28).
Extraction Tool Part No. 7258401,
Type lll+
(soldel’ vers“)ﬂ) Solder Tab Solder Type
Contact Size—16 {with preformed wire
Pin Dlameter—1.57 [.062] barrelfinsulation support)
Sof

Wire Size Range Contact Finish Loose Form Contact No.

mm* AWG Pin Socket
0.12-0.6 26-20 Gold / Nickel 66182-1 66183-1
0.8-1.4 18-16 Gold / Nickel 66180-1 66181-1
Solder Duplex 202236-1 202237-1
Tab Tin-Lead 202236-2 202237-2

Extraction Tool Part No. 305183,

1-800-522-6752
Product Information Center/ AMP FAX Service

Specitications
subject to change.

1-800-722-1111
Tooling/Technical Assistance




|

Printed Circuit Board Connectors

AMP Economy Interconnection: (EI) Series: Connectors:

3190 SQURCE Caog 120562

AnMP

Interconnecti

AMP Economy Interconnection Selection Gy
(El) Series Connectors ' R

Post Headers
5.0 [.197] Centers

Mates with—Receptacle Housings
{Standard and Low-Profile)

Standard Type !

* Pin Contacts

=N

Cap Housings
Free-Hanging Style
2.5 [0.98] Centers

Vertical Mount Type

Note: § Pos. Housing Dim. (Typ.)—
22.5(.886] L x 4.9 [.193)W x 10.4 {.408) H

Harizontal Mount Type

Note: 5 Pos. Housing Dim. {Typ.)—
' 22.5(.886] L x 13.5.531)W x 6

Part Numbers

"'}’I;s'f' Vertical Mount Typa Horizontal Mount Type F‘:psll’llll
Natvral Black ] Blue Natural Recopta
2 172106-2 2-172106-2 4-172106-2 172107-2
3 172106-3 2-172106-3 4-172106-3 172107-3
4 172106-4 2-172106-4 4-172106-4 172107-4
5 172106-5 2-172106-5 4-172106-5
6 172106-6 , 2-172106-6 4-172106-6 172107-6
Note: Recommended Pc board thickness—1.6 [.062].
e Part Numbers
Wire Size Range Wire P
Ins. Brass/Pre-Tin Phos Bronze/Pre-Tin Gold
AWG mm? Dia.
Strip Loose Plece Strip  Loose Piece  Strip
30-26  0.05-0.15 1.0-1.4 [.039-.055) "170377-1 ., 170430-1 170377-2 170430-2 170377-3]
26-20  0.14-052 1119 {.043-.075] 1703761 170429-1  170376-2 ~ 170429-2 170376-3)
“Phosphor bronze, 0.38 pm max. gold on maling end with nickel underplated. *

]

Note: 5 Pos. Housing Dim. (Typ.)—15.4 [.606] L x 19.7 [.76] W x 8.0 [.315] H
L. Part Numbers
For Standard Circuit®

No. of

Pos. For Reverse Circuit
Natural Black Blue Natural Black
2 172211-2 2-172211-2 4-172211-2 172212-2 2-172212-2
3 172211-3 2-172211-3 4-172211-3 172212-3 2-172212-3
4 172211-4 2-172211-4 4-172211-4 172212-4 2-172212-4
5 172211-5 2-172211-5 4-172211-§ 172212.5 2-172212-5
6 172211-6 2-172211-6 4-172211-6 --172212-6 2-172212-6
8 172211-8 2-172211-8 — — -
Mates with—Standard 10 11722110 . = — =
R Housings (s 12 14722112 = = = =

and Reverse Circuit)

Cap Housings for Panel Mount
2.5 [.098] Centers

Mates with-—Standard
Recaptacle Housings (Standard
and Reverse Circult)

i

Note: 5 Pos. Hr;uslng Oim. (Typ.}—21.0 [827] L x 19.7 [.776] W x 8.0 (3151 H

Part Numbers
N,:,"“' For Standard Clrcuit For Reverse Circuit
) Natural Black Blue Natural Black

2 172213-2 2-172213-2 4-172213-2 172214-2 2-17221'4*2‘,

3 1722133 2-1722133 41722133 172214-3 2-1722143 -

4 1722134 2-172213-4 41722134 172214-4 2-172214-4

5 1722135 2-172213-5 41722135 1722145 21722145

6 1722136 21722136 4-172213-6 1722146 2-172214-6

7 1722137 21722137 = — —

8 1722138 — — — - 1
Note: Récommeénded Pc board thickness—0.8-1.6 1.031-.062). j
Spocificalloh§ i 1-800-522-6752 1-800-72
subjett 19 ehangs. Product Informalion Center/ AMP FAX Service Tooling/Technical Afl

i




WEATHER PACK
2 WAY _
CONNECTORS

1214

COLOR — NAT 7
MATERIAL — NYL 6

MATING PART — 12015792

NOTE — HAS CLIP SLOT

NO. OF CAVITIES — 2
TYPE —SHD . i
INDEX CODE — 10

.7

i

23.7

1201 5152

NO. OF CAVITIES — 2
TYPE — SHD, MOLDED ON
INDEX CODE -- 00
COLOR — BLK
MATERIAL — NYL 6/6 GFLD
TYPICAL FEMALE TERMINAL — 12010347
MATING PART — 12020132 °
NOTE — NOT AVAILABLE FOR
‘LOOSE PIECE BALE

1201 6377

NO. OF CAVITIES — 2
TYPE — TWR

INDEX CODE ~— 43
COLOR — NAT

MATERIAL — NYL 8

" MATING PART — MODULE

COMPONENTS - 12010809 CONNECTOR
12010155 SEAL

1

21.5

L.

8-10
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2.4.5. PSEUDOCODIGOS
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ANEXO DE PSEUDOCODIGO AS-1

ALGORITMO PRINCI

VARIABLES
m.quitflag = 1égico
‘m.contador= numérico
Establecer Ambiente de trabajo
Variable contador es igual a 0
DO WHILE verdadero

Pedir clave de acceso al sistema

IF clave es correcta

Salir del Ciclo
ELSE

Incrementar contador en 1
ENDIF

IF contador es igual a 3
Salir del Sistema

ENDIF
ENDDO

Poner en valor de Falso variable m.quitflag
DO WHILE m.quitflag igual a Falso

Correr Médulo Menu

ENDDO

Fin de Pseudocédigo
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ANEXO DE PSEUDOCODIGO AS-2

MODULO MENU

Definir pantalla de Menu y opciones deseadas
Activar Menu
DO WHILE m.quitflag igual falso
CASE selecciona opcion Mantenimiento
Mostrar opciones de Mantenimiento

- Opcién Ensambles correr modulo Ensamble.spr
Opcién Componentes correr modulo Componen.spr

CASE selecciona opcién Operacion
Mostrar opciones de Operacién

Opcién Matriz de Relaciones correr modulo Matriz.prg
Opci6n Lista Maestra de C y R correr modulo Listacr.prg
Opcién Lista Materiales correr modulo Material.prg

CASE selecciona opcién Reportes
‘Mostrar opciones de Reportes

Opcién Catilogo Ensambles correr modulo Pantens.spr
Opcidn Catilogo Componentes correr modulo Pantord.spr
Opcién Lista Maestra de C. R. correr modulo Rlistacr.prg
Opcién Etiquetas correr modulo Etiqueta.prg

Opcién Lista Materiales correr modulo Rmateria.prg

CASE selecciona opcioén Utilerias
Mostrar opciones de Utilerias

Opci6én Duplicar Ensambles correr modulo Duplien.spr
Opcién Diagndstico de la Base correr modulo Diabase.spr
Opcién Optimizacién correr modulo Optimiza.spr .
Opcién Restructuracion de Indices correr modulo Restind.spr
Opcién Respaldo y Restauracion correr modulo Respaldo.spr
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ANEXO DE PSEUDOCODIGO AS-2

CASE selecciona opcion Salir
*Poner en valor de Verdadero variable m.quitflag
ENDCASE

Fin de Pseudocddigo
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ANEXO DE PSEUDOCODIGO AS-3

MODULO ENSAMBLE

VARIABLES
m.adding: légico
m.editing: 16gico

Definir ventana de Captura
Abrir archivo ENSAMBLE ordenado por ENSAMBLE
Activar ventana de Captura

DO WHILE no teclee ESCAPE
Presentar pantalla de captura de datos en ventana
Bot6n Nuevo para correr modulo Nuevo
Bot6n Guardar para correr modulo Guardar
Botén Eliminar para correr modulo Eliminar
Botén Cancelar para correr modulo Cancelar
Botén Listado para correr modulo Listado
Captura de Cédigo Ensamble

ENDDO

Modbdulo Nuevo
Poner Variable de Estado m.adding en verdadero
Inicializar Variables de Memoria
Deshabilitar Boton Nuevo
Habilitar Botén Guardar

. Habilitar Botén Cancelar

Refrescar Variables

Fin M6dulo Nuevo

Médulo Guardar
IF m.adding es verdadero
Afiadir un Registro en Blanco
ENDIF
Reemplazar los campos con las variables de Memoria
Poner valor de m.adding en Falso -
Habilitar Botén Nuevo
Deshabilitar Bot6n Guardar

. Deshabilitar Botén Cancelar

Refrescar Variables

Fin M6dulo Guardar

Médulo Eliminar
Preguntar si estas seguro
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ANEXO DE PSEUDOCODIGO AS-3

IF esta seguro
Cambiar a Base Matriz
Marcar Registros del ensamble deseado
Cambiar a Base Matriz
Marcar Registros del ensamble deseado
Cambiar a Base Lmcr
Marcar Registros del ensamble deseado
Cambiar a Base Material
Marcar Registros del ensamble deseado
Cambiar a Base Ensamble
Marcar Registros del ensamble deseado
Ubicarse Registro anterior
Refrescar Variables

ENDIF
Fin Médulo Eliminar

Modulo Cancelar
Cargar variables de memoria con los valores de los campos
Poner Variable de Estado m.adding en falso
Poner Variable de Estado m.editing en falso
Habilitar Botén Nuevo
Deshabilitar Boton Guardar
Deshabilitar Botén Cancelar
Refrescar Variables
Fin Médulo Cancelar

Mbédulo Listado
Definir ventana de listado
Activar ventana con listado
Seleccionar registro deseado
Cargar variables de memoria
Refrescar variables

Fin Médulo Listado

Moédulo Captura de cédigo
Buscar Ensamble
IF existe
editarlo
ELSE
Volver al Registro inicial
ENDIF
Fin Médulo Captura de cédigo
Fin de Pseudocédigo
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ANEXO DE PSEUDOCODIGO AS-4

MODULO COMPONEN

VARIABLES
m.adding: l6gico
m.editing: 16gico

Definir ventana de Captura
Abrir archivo COMPONEN ordenado por CEL
Activar ventana de Captura

DO WHILE no teclee ESCAPE
Presentar pantalla de captura de datos en ventana
Boton Nuevo para correr modulo Nuevo '
Botén Guardar para correr modulo Guardar
Bot6n Eliminar para correr modulo Eliminar
Boton Cancelar para correr modulo Cancelar
Botdn Listado para correr modulo Listado
Botén Terminales para correr modulo Terminal
Botén Calibres para correr modulo calibre
Captura de Codigo Cel

ENDDO

Moédulo Nuevo .
Poner Variable de Estado m.adding en verdadero
Inicializar Variables de Memoria
Deshabilitar Botén Nuevo

* Habilitar Botén Guardar
Habilitar Bot6n Cancelar
Refrescar Variables

Fin Médulo Nuevo

Médulo Guardar
IF m.adding es verdadero
Afiadir un Registro en Blanco
ENDIF R
Reemplazar los campos con las variables de Memoria
Poner valor de m.adding en Falso
Habilitar Botén Nuevo
Deshabilitar Boton Guardar
Deshabilitar Botén Cancelar
Refrescar Variables

Fin Médulo Guardar




ANEXO DE PSEUDOCODIGO AS-4

Moédulo Eliminar
Preguntar si estas seguro
IF esta seguro
Marcar Registro para ser eliminado
Ubicarse Registro anterior-
Refrescar Variables
ENDIF
Fin Médulo Eliminar

Moédulo Cancelar
Cargar variables de memoria con los valores de los campos
Poner Variable de Estado m.adding en falso
Poner Variable de Estado m.editing en falso
Habilitar Botén Nuevo
Deshabilitar Boton Guardar
Deshabilitar Botén Cancelar
Refrescar Variables
Fin Médulo Cancelar

Moédulo Listado
Definir ventana de listado
Activar ventana con listado
Seleccionar registro deseado
Cargar variables de memoria
Refrescar variables

Fin Médulo Listado

Moddulo Captura de cédigo
Buscar Ensamble
- IF existe
editarlo
ELSE:
Volver al Registro inicial
ENDIF
Fin Médulo Captura de codigo

Médulo Terminal
Cambia a Base COMTER
Define Ventana y Activa
Se inserta o elimina la Terminal deseada
Escape para cerrar listado
Fin Médulo Terminal
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ANEXO DE PSEUDOCODIGO AS-4

Moédulo Calibre
Cambia a Base TERCAL
Define Ventana y Activa
Se inserta o elimina el calibre, setup y altura deseada
Escape para cerrar listado
Fin Mddulo Calibre
Fin Pseudocdédigo
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ANEXO DE PSEUDOCODIGO AS-5

MODULO MATRIZ

Definir ventana de Captura

Abrir archivo MATRIZ ordenado por ENSAMBLE

Abrir archivo COMPONEN ordenado por NPROVEE ‘
Abrir archivo LMCR ordenado por ENSAMBLE

Abrir archivo MATERIAL ordenado por ENSAMBLE

Activar ventana de Captura

DO WHILE no teclee ESCAPE
Llave F3 para correr Médulo Componentes (descrito en AS-4)
Llave F9 para correr Médulo Insertar
Llave F10 para correr M6dulo Tipo
Llave F11 para correr M6dulo Terminal
Captura de Informacioén
ENDDO

DO WHILE fin de archivo v
Recorrer archivo encontrando relacién para cada cicuito
IF relaci6n de circuito
Cambiar a archivo LMCR
IF relacion no existe de LMCR
Agregar registro con terminal A,B y circuito
ELSE
Reemplazar valores de terminal A,B
ENDIF
ELSE
Mandar mensaje de “No encontré relacién para circuito”
ENDIF
Cambiar a archivo MATRIZ
Avanzar un registro
ENDDO

DO WHILE fin de archivo
Tomar el valor del componente excepto tipo Terminales
Cambiar a archivo MATERIAL
Buscar el componente

85




ANEXO DE PSEUDOCODIGO AS-5

IF existe componente
Incrementar valor de cantidad en 1
~ELSE
Agregar registro en blanco
Reemplazar valor de componente
Incrementar valor de cantidad en 1
ENDIF
Cambiar a archivo MATRIZ
Avanzar un registro - -
ENDDO

Moddulo Insertar

Agregar un registro en blanco
Reemplazar valor de Ensamble
Fin Médulo Insertar

Moédulo Terminal
Definir ventana de seleccion de Terminal y activar

- Seleccionar Terminal y circuito
Fin de Médulo Terminal

Fin de Pseudocodigo
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ANEXO DE PSEUDOCODIGO AS-6

MODULO LMCR

VARIABLES
m.tipo=Alfanumérica

Definir ventana de Captura ‘
Abrir archivo LMCR ordenado por ENSAMBLE

Abrir archivo COMPONEN ordenado por NPROVEE

Abrir archivo MATERIAL ordenado por ENSAMBLE
Establecer Relacién del archivo LMCR con COMPONEN

Activar ventana de Captura

DO WHILE no teclee ESCAPE
Llave F3 para correr Médulo Componentes (descrito en AS-4)
Llave F9 para correr Médulo Insertar
Llave F10 para correr Médulo Alambre
Llave F11 para correr Médulo Terminal A
Llave F12 para correr Médulo Terminal B
Captura de Informacion
ENDDO

Eliminar Registros de Alambres no Utilizados en LMCR
Correr Mddulo Cargar Materiales con Alambres

éorrer Moédulo Cargar Materiales con Terminal A
Correr Médulo Cargar Materiales con Terminal B

Moédulo Cargar Materiales
Activar archivo MATERIAL
IF el Componente no existe
Agregar un registro en blanco
Reemplazar Componente y cantidad
ELSE
Incrementar cantidad en Componente
- ENDIF
Fin de M6dulo Cargar Materiales
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ANEXO DE PSEUDOCODIGO AS-6

Moédulo Insertar

Agregar un Registro en Blanco

Reemplazar Campo ensamble con variable ensamble
Fin Médulo Insertar ’

Moédulo Alambre
Poner valor de m.tipo con Alambre
Correr modulo Seleccién

Fin Mddulo Alambre

Modulo Terminal A
Poner valor de m.tipo con Terminal A
Correr modulo Seleccion

Fin M6dulo Terminal A

Moddulo Terminal B
Poner valor de m.tipo con Terminal B
Correr modulo Seleccién

Fin Médulo Terminal B

Moédulo Selecciéon

Activar archivo COMPONEN

Establecer un filtro con m.tipo

Definir Ventana de Seleccién y Activar

Seleccionar Registro deseado

Activar archivo LMCR

Reemplazar campo con m.tipo con valor seleccionado
Fin Médulo Seleccién

Fin de Pseudocddigo .
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ANEXO DE PSEUDOCODIGO AS-7

MODULO MATERIAL

Definir ventana de Captura

‘Abrir archivo MATERIAL ordenado por ENSAMBLE

Abrir archivo COMPONEN ordenado por NPROVEE
Establecer Relacion del archivo MATERIAL con COMPONEN

Activar ventana de Captura

DO WHILE no teclee ESCAPE
Llave F3 para correr Médulo Componentes (descrito en AS-4)
Llave F9 para correr M6dulo Insertar
Llave F11 para correr Médulo Selec. Componente
Captura de Informacién
ENDDO

Moédulo Insertar

Agregar un registro en blanco
Remplazar valor de Ensamble
Fin Moédulo Insertar

Moédulo Selec. Componente

Definir ventana de seleccién de Componente
Seleccionar Componente

Reemplazar valor
Fin de Médulo Selec. Componente

Fin de Pseudocédigo
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ANEXO DE PSEUDOCODIGO AS-8

MODULO RLISTACR
Correr Médulo Seleccion de Ensamble
Abrir archivo LMCR
Abrir archivo COMPONEN
Establecer Relacion del archivo LMCR con COMPONEN
Filtrar Material con ensamble deseado
Preguntar Desplegar por Pantalla o Impresora
IF pantalla
Mandar Reporte por Pantalla
ELSE
Mandar Reporte por Impresora
END

Cerrar achivos

Fin de Pseudocodigo
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ANEXO DE PSEUDOCODIGO AS-9

MODULO RETIQUE
Correr M6dulo Seleccion de Ensamble
_Abrir archivo LMCR
Abrir archivo COMPONEN
Establecer Relacién del archivo LMCR con COMPONEN
Filtrar Material con ensamble deseado
Preguntar Desplegar por Pantalla o Impresora
IF pantalla
Mandar Reporte por Pantalla
ELSE
Mandar Reporte por Impresora
END

Cerrar achivos

Fin de Pseudocédigo
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ANEXO DE PSEUDOCODIGO AS-10

MODULO RMATERIA
Correr Médulo Seleccién de Ensamble
Abrir archivo MATERIAL
Abrir archivo COMPONEN
Establecer Relacion del archivo MATERIAL con COMPONEN
Filtrar Material con ensamble deseado
Preguntar Desplegar por Pantalla o Impresora
IF pantalla
Mandar Reporte por Pantalla
ELSE
Mandar Reporte por Impresora
END

Cerrar achivos

Fin de Pseudocodigo
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ANEXO DE PSEUDOCODIGO AS-11

MODULO PANTENS
Abrir archivo Ensamble
‘Seleccionar el tipo de ordenamiento (niimero o descripci6n) ,
Preguntar Desplegar por Pantalla o Impresora
IF pantalla
Mandar Reporte por Pantalla
ELSE
Mandar Reporte por Impresora
END

Cerrar achivo

Fin de Pseudocddigo
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ANEXO DE PSEUDOCODIGO AS-12

MODULO PANTORD
Abrir archivo COMPONEN
Seleccionar el tipo de componentes (Terminal, Conector etc...)
4
Seleccionar el tipo de ordenamiento (ntimero de proveedor, niimero cel 6 descripcion)
Preguntar Desplegar por Pantalla o Impresora
IF pantalla
Mandar Reporte por Pantalla
ELSE
Mandar Reporte por Impresora
END

Cerrar achivo

Fin de Pseudocddigo
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4

ANEXO DE PSEUDOCODIGO AS-13

MODULO DUPLIEN
Definir Ventana y Activar
-Pedir Ensamble a Duplicar
Pedir Nuevo niimero de Ensamble
Abrir archivo Ensamble
Buscar Ensamble

Crear variables temporales con los campos del registro
Agregar registro en Blanco .
Reemplazar valores de variables temporales y Nuevo niimero

Abrir archivo MATRIZ

Filtrar archivo con valor de Ensamble

Copiar a arreglo los registros

Reemplazar columna de Ensamble con valor de Nuevo Ensamble
Agregar registros reemplazando con valor de arreglo

Abrir archivo LMCR

Filtrar archivo con valor de Ensamble

Copiar a arreglo los registros

Reemplazar columna de Ensamble con valor de Nuevo Ensamble
Agregar registros reemplazando con valor de arreglo

Abrir archivo MATERIAL

Filtrar archivo con valor de Ensamble

Copiar a arreglo los registros

Reemplazar columna de Ensamble con valor de Nuevo Ensamble
Agregar registros reemplazando con valor de arreglo

Cerrar archivos

Fin de Pseudocédigo
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ANEXO DE PSEUDOCODIGO AS-14

MODULO DIABASE
Definir Ventana y Activar
-Seleccionar archivo a revisar (Ensamble, Componen, Matriz ?tc..)
Realizar conteo de Total de Registros
Realizar conteo de Registros marcados para ser Eliminados
Visualizar Informaci()n
Cerrar archivos

Fin de Pseudocodigo
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ANEXO DE PSEUDOCODIGO AS-15

MODULO OPTIMIZA
Definir Ventana y Activar
‘Mostrar Informacion de la funcién que se realizara

Abrir Archivo ENSAMBLE
Eliminar registros marcados
reindexar archivo

Abrir Archivo COMPONEN
Eliminar registros marcados
reindexar archivo

Abrir Archivo MATRIZ
Eliminar registros marcados
reindexar archivo

Abrir Archivo LMCR
Eliminar registros marcados
reindexar archivo -

Abrir Archivo MATERIAL . .
Eliminar registros marcados
reindexar archivo

Abrir Archivo TERCAL
Eliminar registros marcados
reindexar archivo

Abrir Archivo COMTER
Eliminar registros marcados
reindexar archivo

Cerrar archivos

Fin de Pseudocddigo
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ANEXO DE PSEUDOCODIGO AS-16

MODULO RESTIND
Definir Ventana y Activar
Mostrar Informacién de la funcién que se realizara
Eliminar Archivos de Indexacién

Abrir Archivo ENSAMBLE
Crear Archivos de Ordenamiento con los Campos ensamble,descrip -

Abrir Archivo COMPONEN
Crear Archivos de Ordenamiento con los Campos cel, Nprovee, Descrip

Abrir Archivo MATRIZ
Crear Archivo de Ordenamiento con el Campo ensamble

Abrir Archivo LMCR
Crear Archivo de Ordenamiento con el Campo ensamble

Abrir Archivo MATERIAL
. Crear Archivos de Ordenamiento con los Campos ensamble, cel, vcel

Abrir Archivo TERCAL
Crear Archivos de Ordenamiento con los Campos calibre,terminal-+calibre

Abrir Archivo COMTER
Crear Archivos de Ordenamiento con los Campos terminal,nprovee

Cerrar archivos

Fin de Pseudocodigo

98




ANEXO DE PSEUDOCODIGO AS-16

MODULO RESTIND ‘
Definir Ventana y Activar
Mostrar Informacién de la funcién que se realizara
Eliminar Archivos de Indexacién

Abrir Archivo ENSAMBLE
Crear Archivos de Ordenamiento con los Campos ensamble,descrip -

Abrir Archivo COMPONEN
Crear Archivos de Ordenamiento con los Campos cel, Nprovee, Descrip

Abrir Archivo MATRIZ
Crear Archivo de Ordenamiento con el Campo ensamble

Abrir Archivo LMCR
Crear Archivo de Ordenamiento con el Campo ensamble

Abrir Archivo MATERIAL
Crear Archivos de Ordenamiento con los Campos ensamble, cel, veel

Abrir Archivo TERCAL
Crear Archivos de Ordenamiento con los Campos calibre,terminal+calibre

Abrir Archivo COMTER
Crear Archivos de Ordenamiento con los Campos terminal,nprovee

Cerrar archivos

Fin de Pseudocé6digo
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ANEXO DE PSEUDOCODIGO AS-17

MODULO RESPALDO

Variables
m.disco=Alfanumérico

Mostrar Informacion de la funcion que se realizara
Definir Ventana y Activar
" Seleccionar la funcién a realizar (Respaldo o Restaurar)
Seleccionar el Disco a Utilizar m.disco
IF funcién respaldar
BACKUP archivos en m.disco
EISE
RESTORE archivos de m.disco
ENDIF

Fin de Pseudocédigo
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