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( 3.- ) ANALISIS DEL PROBLEMA

A esta etapa de la investigacién se le invirtié mucho tiempo, en base a-

observaciones, comprobaciones, entrevistas, levantamiento de datos en el drea

diagnosticada fuente de hechos, se detectaron problemas en la informacidn tan

graves, que se requeria atencién y solucién inmediata. Se fue clasificando la

informacién hallindose lo sigdiente:

Primeramente el depto. de Informitica no tenfa documentacién adecuada al -
usuario. ‘ ’

Los Deptos. usuarios hablaban diferente idioma al de Informitica por lo que
existian discrepancias en coﬁceptos de sistema.

Fallas en programas e informacién incompleta .

Informacién incongruente en reportes 6 falta informacidén, debido a tran---
sacciones mal alimentadas por los deptos. de Ingenierfa Industrial, Perso-
nal y Fabrica en los formatos de entrada.

Archivos maestros con un 60 a 75% de falsa informacién.

No existfan ciclos légicos, flujos de informacién, ni personas responsables
de dar mantenimiento al sistema.

Duplicidad de actividades interdepartamentales

Falta de normas manuales y mal clasificadas.

Rechazé al depto. de Sistemas, pues pensaban que los coordinadores de siste
mas levantaban datos erroneos.

Encontrados los sintomas, se fueron analizando hasta llegar a conocer los -

problemas a detalle.

3.I.. A continuacidén se enumera una lista de las causas fundamentales del -
problema:

3.1.1 Al vaciar los siguientes deptos. Transformacidn, Linea Ensamble
de camiones y Linea de Ensamble de Remolques, la informacidn en
la forma KM5-353, mantenimiento al archivo de Turnos (Figura 4)
se presenta lo siguiente:

3.1.I.I Al efectuar transacciones no se especificé si era alta
6 baja

3.1.1.2 E1 nimero de empleado no es numérico
3.I.1.3 E1 turno no era igual a I,2, é 3
3.I.1.4 Se duplicaba el registro
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3.1.1.5

3.1.1.6
3.1I.1.7
3.1.1.8
3.1.1.9

3.1.1.1I0

10
‘P

La transaccién de baja no se lleva a cabo porque no encuentra
el registro, no existe alta del registro.

La transaccidon es invalida

Empleados sin. informacion en archivos de turnos

Empleados asignados a maquina que no existen

Empleados que estan trabajando en una maquina de un departa-
mento diferente al que esta asignado

Empleados sin informacién en archivo de turnos.

REPORTES TM-001 (Tabla I), TM-005-A (Tabla 2)

3.I.2 Al vaciar del
Mantenimiento

TM-005-B (Tabla 3), TM-005-C (Tabla &)

depto. de Ing. Industrial, la informacidén en la forma KM5-348,
de archivo Maestro de Tarifa Hora Maquina (Figura 5) se presen

ta lo siguiente:

3.1.2.1
3.1.2.2
3.1.2.3
3.1.2.4
3.1.2.5

3.1.2.6

3.1.2.7
3.1.2.8

No se le especificé si era alta, baja 6 cambio

La clave del drea es incorrecta

El nimero del depto. no es numérico y mayor que cero

El No. de miquina no es numérico y mayor que cero

El tipo de operacién de la miquina debe ser igual a espacio en
blanco é "M"

El porcentaje de tiempo directo, eficiencia, valor de reposi--
cién, Periodo de depreciacién, consumo de energia, debe ser --
numérico.

Registros duplicados

Al colocar los datos en la forma KM5-348, a la izquierda en --
c/campo faltaban ceros, ocasionando que la informacidn no se -

imprimiera en los reportes.

Reportes TM-009 (Tabla 5), LTMOO4 (Tabla 6)

3.I.3 Al vaciar el depto. de Planeacién y Control, la informacién en la forma - -
KM5-354, Mantenimiento al archivo de departamentos y la forma KM5-355, Mante

nimiento al archivo de cuentas, se presentava lo siguiente:
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3.1.3.1 No se especificé si era una alta, baja 6 cambio

3.1.3.2 El No. de drea debe ser una letra

3.1.3.3 FEl campo de costos fijos debe ser numérico

3.1.3.4 El campo de Servicios generales debe ser numérico

3.1.3.5 Registros duplicados

3.1.3.6 Deben existir espacios en blanco (El Depto. cuenta con maquina)

6 una "N" (E1 Depto. no cuenta con maquinas).
Reportes TM-003 (Tabla 7)

3.I.4 El error mas grande y el mas comin es el explicado en el punto 3.I1.2.5 pués
al faltar la M de operacidén manual en la miquina, el programa hace lo si---
guiente:

3.1.4.1 Costo de Mano de Obra + No.-de Turnos = Costo errdneo

3.I.5 Errores del programa de turnos, no aceptaba el No. de empleado en otra mi--
quina, como se indica en el ejemplo:

No.EMP, TURNO MAQUINA
I547 I 0211
547 _ I 0212

Al hacer los cilculos de la Mano de Obra lo hacia para la maquina 02II y no-

para la 02I2, que son casos especiales donde un empleado maneja dos maquinas bas--
+ tante automatizada.

3.1.6 E1 programa TMOO4 del archivo de miquinas le hacian falta instrucciones, -
no tomaba en cuenta la M del Centro manual.

3.1.7 El depto. de Transformacion, Linea de Ensamble de Camiones, Linea de Ensam-
ble de Remolques, al enviar la Ronda Departamental (Forma que se utiliza para
altas, bajas y cambios de personal) al depto. de Personal; estos no lo --

hacian efectivo a tiempo, motivo principal de errores en el archivo de turnos.




3.1.8

3.1.9

3.1.10

I2

Discrepancia en el archivo de Maquinas:

A causa de no tener un responsable en el depto. de Ingenieria Industrial
que manejara la informacion del sistema Tarifa Hr-MAQ; el Coordinador al
levantar fisicamente en Fibrica los datos de la serie de la miquina (No.
del proveedor), se encontrd que el No. de serie del Proveedor era dife--
rente al No. de serie KENWORTH, en el depto. de soldadura, ésto debido a
las descomposturas y préstamos de miquinas del depto. de soldadura a 1la
linea de ensamble de camiones y viceversa. Al trasladarse una miquina -
descompuesta al depto. de mantenimiento para hacerle las correcciones ne
cesarias; se enviaba una mdquina diferente a la anterior, ya sea una ma-
quina soldadora Esab. Modelo LAG-3I5 por una mdquina GMA-3I5 hasta lle--
gar a tener en el depto. de soldadura maquinas con el mismo No. de méqqi
na, pero fisicamente diferentes, por'lo.que existian discrepancias en el
archivo de miquinas en los siguientes costos:

3.1.8.1" Materiales indirectos
3.1.8.2 Mantenimiento

3.1.8.3 Depreciacidn

3.1.8.4 Energia consumida
3.1.8.5 Seguros

Falta Descripcién.

Se detecté lo del punto 3.I.8 al revisar la causa de falta de descrip--

cién de las maquinas. No habfa un responsable directo de causar Altas, -
Bajas y Cambios, de descripcién de las mdquinas, no existia coordinacién
interdepartamental de Contabilidad, Presupuestos e Ing. Industrial, no -
habfa un responsable de llenar la forma AMQOOI (Figura 6), ver reporte -
LMQO02 (Tabla 8) y reporte TM-0I6, TARIFA HORA-MAQUINA (Tabla 9).

La prima de Seguros de maquinaria, durante un afio no se habfa actualiza-
do el programa que hacfa este cilculo (TMOO4 y TMO09).



3.1.1I

3.1I.12

3.1I.1I3

3.1.14

I3

Los analistas de procesos del depto. de Ing. Industrial al
levantar informacién del Sistema Tarifa Hr-Miquina no toma
ban en cuenta la determinacién de factores de carga del --

drea de transformacién.

Al levantar la informacién para cada miquina como: espacio
ocupado, KW/Hr; los analistas de procesos tomaban por ---
igual a todas las maquinas sin diferenciar si era centro -
manual 6 centro mecinico; lo que repercutia en los costos-
de Transformacidén en la siguiente forma:

3.1.12.1 Espacio ocupado, no se inclufia el drea para manejo
de materiales. '

3.1.12.2 Energia Consumida, los KW/Hr afectaba al centro ma

nual al no tomar en cuenta que para estos centros-
es KW/Hr-Hombre y no KW/Hr-miquina.

3.1.I2.3 Al estar haciendo el cdlculo para obtencién de los
KW no se tomaba en cuenta el factor de Potencia pa
ra KENMEX.

En el reporte TM-0I6 TARIFA HORA-MAQUINA, se muestran ejem-
plos de la falta de responsabilidad y falta de comunicacién
interdepartamental como se puede observar en la Tabla 9 pa-
ra las maquinas:

3.I.I3.1 Maquina 03I4, falta descripcién

3.I1.13.2 Madquina 0317, Moldeo de Tubos de escape tiene un -
costo de 2,003.I9, demasiado alto.

3.1.13.3 Maquina 0326, Dobladora de Tubos Diacro, tiene un-
costo de I1,319.98, demasiado alto.

3.1.I3.4 Maquina 060I, falta descripcién.

Dentro de los materiales indirectos, existian demasiadas -
incongruencias en el uso de las herramientas destinadas a -

la fabricacidén de piezas.



3.1.1I5

3.1.16

3.1.17

14

Costos fijos y gastos comunes que no debian de estar integra

2 :
=z n in
Hr:=Maquin

[-Y

3.I1.15.1 Costos de abastecimiento y almacenaje de material.
Gastos de Teléfonos, Telex, etc.

Otro de los problemas‘graves eran la discrepancias en los cos
tos de refacciones que se vendfan a KENPART, que por lo mismo
los directivos de esa empresa le exijieran a los directivos -
de KENWORTH, hacer auditoria al sistema Tarifa Hr-Mdquina, lo
cual se encontré que donde existian incongruencias era en las
ordenes de trabajo. Con lo cual se da mantenimiento al archi-
vo maestro de ensambles.

Existian todavia cantidad de problemas que no se han listado,
yYa que no son tan relevantes como los indicados en los puntos
anteriores.

S6lo como Gltimo punto se muestra el reporte TM-0I5 TARIFA --
HORA-MAQUINA, donde se puede observar que debido a las fallas
que existen por falta de Coordinacidén de los problemas escri-
tos anteriormente, se reflejan todos los errores en este re--
porte.
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TABLA I

TM=001 KENKORTH “EXICANA S_A, DE C.v, 16" 22 vy
02725780 *MANTENIMIENTO ARCHIVU TURNOSs . PAG.OOUIY

---_---_------------'----------'.--------------

CVE NUM, EMP TURNO  MARUINA ERROR~EMP  ERRUR-TUKN ERKOK=MAY " bu

—-------------—--p--—------—-------——------_-—--,-----.-

A Tjo00 T T THooe T T T T e e e i 4}
oo A _ 1000 __ 1 1000

8 1000 0 1000 **+NO EXISTE REG. BAJA aux
T R 1000 ) 1000 *+2NO EXISTE REG. BAJA wes
AL 2003y _jog2__ . e e
A 1003 1 1012
TTA Ta00a T s T gy e e‘}'
Ao _3008 S qoas______ 'y
X 1005 1 1014 *#**CVE TRAN, INVALIDA
TTx T jeesT Ty T T1018 " TxxsCVE TRAN, INVAL]DA}
o-f 9006 3 1S 3}
A 1006 1 . " e01s : 3
B e T T T T e T T T T T RN EXISTE REG . BAsA xan
—B 2007 ___ 1 1016 .. _.%%%NO_EXISTE REG. BAJA #ax
A 2000 1 2000
I Y YT S 2000 o -
.;JL___._'-?-.QO.O..T_ -8 0000 - —

e .
¢ 2000 5

¢ Ta20000 7771 T+ pppp’ h T

—-C..o2000

2 0000 e e e
c 2000 s 2

€ 2000

177 poop” T T s T -

—C_2001_ 3 . *%% CAMBIO NO EXISTE REG #w+

c 2001 ' 3 txx CAMBIO NO EXISTE REG #xe
R YT'Y S 177 T o300
" 3000 1 o300

A 4100 1 3001 S



-

4 AT &Y

n
Vovew

61

A
. '
s
et —— i S ———————_——"  —— D i  ——— - . u= b a—— - . - - - m— - et e i en . e e e - e—— U
- - m et et o e o e - JRRS—
- ’ 4
- g
M \
L
. L
- 3
R
o
E
al
3
. 4
o
—— . — Fq
. pe
K
ge
|
rq
. 2
; L
g
A30NYW 0QVIJI¥d NYWOY 92L ¥ &
— — ONILIN3ANT OUVHUT0D UIPNYY - well_ e . 5
£ SNS3L NOQVEY Z3IANVNM3IH 199 g v k
T S0Ty¥YI £3407d §3¥N0L 099 1€ [ q
v SINT O3YHING 2308 8591 190 v k4
QUav:03 YY¥3IALIY Z3TVINDS 9usl 20 Y p
V_ON3Tva9va 3dvauny £151 [) b
. - . " 33IaVG SYIVS 23497 eist 20 g
JIANNYH_$3T139N 0avItdn 8901 %0 ")
T 0124380918 2 Z3ANVYNY3IH T2t it 8 b
39NV vdnw¥I vI03edy eLll 1t [} "
dGLITA_Z31YLN0T_Z4IVINDD 9160 10 ] k:
J3YNY Z3IHINYS $07¥AVY 930 £0 ] F
T 0123803 OnNVHa3§ sTSOY S40 90 []
vV CIevw OI8evd 0372030 090 29 v »
NIINIIPA VOVZO vAINNVIIIA 337 £21 3 g
SNS3L 8345074 S3LNVAEID 1220 -g28 d s
GI¥VY3AI _avZVIVS vid 8r00 g2t ] ¢
A
—— R C .. 38xudn. YNIWON ON __0ld3d [EFT] s
. . 8
- : i
»SONUMLa OAIHIYY NI NOIOVWYOINI NIS SUUYITAWI g
- V. .'9vd L _ses s 3 ¥ 0 ¥ ‘¥ 3 [
18/15/50 ®3 30 °V°S VNYIIX3In NIUONNIN “00=HL

Mg WO | Waing Sipeue



01d30-0Y¥k 40443 nz2io 2 1oLt
0ld30=0VH HUHHd 21i0 £ Loyl
o 01d30-=0¥W_ 4043 " S0Lu i G691
. re

01d30=0¥W  KO4d3 T sii0 2 CTEL

9020 1 9651

0050 1 LEET

R 0050 2 4]

0l<30=0VW HO&Y3 2020 1 egel

boel 2 i CEAN

DUED T wOUT B

5250 1 1£60

5120 2 1260 »
T T0id3G=6¥a _sonui 0050 i 5260
1510 i 6260
i
2
|2
r:
".m
E
B
|
3
hd
5
r
4
R
.
£
U
€
€]

01d30=Cyn_ u0HHE3 FHHY [ p5L0
e { 0ig30=0vk_HO8H3 0110 H SELD
OLd3U=DYH HDua3 2020 2 2210 n.w
6040 £ viid
IR i S e S C
5250 2 9L00
{11} ] 5900 &
YOITYANT vINOYA L1111 2 SUE0 i m
: B = T < i m
YAIIYANI ¥YNINGVM L1060 4 920 ml
: - va YNINEVA T060 H TZio 1
= Py —
i B T I Did30-b¥w ~a0¥43 — 2020 I 510

1110 T w00

e Yiliurs "ON OR&nL VNISOA "ON

wEONANLa OAIHIEY N3 NOIDYHHOSNI 30 £340¥¥3

ol SOV ¥ss S 3 4 O HH I wes +
Tasle/gr YNVIINIW HLEOMNIN G00=Hl
02 £ yiavl




12

4

viavl

5
r
T T T T T T T I T ~ — N K
- . - — F
19
o
o1
m
o
———— e o
F
v
t
s
3
pa
b
. ——— i K
T e b
&
E3
b
L
e s e - — N
'
b
K
—_— Y Y k
+ e et ot o et e — - '
8
692 0 (24 00°e8 0S°s® 0 2080 220 Vv G
L
|>||0
o T3vd$3 &3N3 630 $0d34-¥0IVA _J133 J38I0L _ON¥AL L _avw 10 V33V |5
; - ”
i
«SONYNLs OAIHISY N3 NVLIVY 3NY SYNINOWH g
. 1 *9¥d . _wu» € 3 & 0 8 4 3 (113 —_—
1e/1g/50 A®J 3y VS YNVYIIX3IWN HLBOMNIN I I=Nd

) ‘vaneg ssewing srow




£8°901  1Iv’% 05°9 92 2 91 _050‘9 00°98 __05°£9 1 0180 220 v

' 9£°2vE  Tin‘l 29°s2  we*0il  we [ o1 s9t’s 00°88 05°s8 t 6090 220 ¥ u

T eseIst_ 'y _Eete “t€. . 9Lt ____d1____ 0% _00S‘se _  00°89@_ 0&°ss I 9080_ 220 _ ¥ —

RN T A 11 S 4 {1 | - £572 69°6 - @i 2 [ 00’98 uS°s8 i 1080_220 ¥
o e£°L81 Tin‘l Tg°1 1£°s2 €2 1 o1 099 00°g2 0§°se 1 9080 220 v
T mo.,owN,vm;x;l:!‘m@.mw»l.m. .29 L 01__00s’s 00°88 _ 05°£8 2 5080 220 _ ¥
T T T seseY ele'2E . S@ts . 61°§62  wefs 61 009 00°g8 _08°Eg 2 £080 320 W

3341 1£°82 692 01 Obe 00%89 05°%9 ° 2090 220 ¥ b

£v°S92_ 1i8°% S8°02 ___£9°92___ 09 of 01__055'¢2 09°n6_ 0S8° 4L s £540 120 ¥ “

T T gutei2 es9fe T m9%e T g9%99 _ Gel (13 01 0s5'e 09°nb__08°44 2 2510 120 W W

96°spe  llg‘s 09°¢ gL°2t1 st 9 01 o0ss‘2 09°v6  0S°LL £ 1520 120 v s

99°nS1__ 148°S v9°y 01°12 261 21 01_ogs‘2 0986 05°1L 5 0§20__120 ¥ >

D o het 6§92 m9°y __ 12°f§9 2el 2T 01 0s&‘2 09°w6__08°1¢ 2 6240 120 v —

21°005 659°2 29°¢ g9°2¢ 192 a2t 01 oss‘2 09°t6 0S°LL 2 gaLo 120 ¥ H

€0°061_659°2 66°1 99°20 261 9% 01__0ss’e 09°v6 _06°14L 2 1200 120 ¥ .“

N s6°nSt_e£92 __ _Tu's wytae o2 9¢ 01_0sg’e 09°%6  08°(L 2 9210 120 ¥ »

96°991 015’9 to°g 99°2% stt s2 0t 09°96  0S°LL £ s2L0 %20 v 2

19°wee__119°¢ v6°22  1p°122 _ 651 L 01__uss’2 09°v6 _08°12 £ velo 120 ¥ ”_

_ e 66°102 " TLu’E T 0§V 01°ill éel 9% 0f 055’2 95758 08 42 £ §240 120 ¥ "

19°9st  1l9°'S t0*21  95°sg 261 95 01 oss‘2 09°96 0S°iL 1 2210 120 ¥ b

0v b6l 659°¢ 69°2 95°SE 091 i 07 0ss’e 09 w6 06°2L 2 Y240 120 ¥ L

T TTTTT™ee’ee VMRS weto2 §9°se2 €47 9% 0% 08s?2 09°w6 0514 £ 0240 120 _ ¥ b

20°s6l  6£9°2 §5°L1  90°pE . SL1 9 01 oss‘2 09°06 0S°LL 2 etL0 120 ¥ b

SE°661_ 6359°¢ 69°% [IMH 9ig 21 01 _o0ss’e 09°b6_ 06°42 2 §140 120 ¥ H

T TRe%eeE 6£9°2 T 64°E1g0°vE  9TE BT — o1 uss’?  "09°n6  06°LL 3 120120 ¥ b

22°19  eg9‘2 1% 1101g 182 9 01 o0ss‘2 09%06  05°4L 2 91Ld te0 ¥ “”

- ev o2y Vig'E 996 b5'65 __ GL% Fi 01 055’2 09°v6__05°12 A Sii0 120 ¥ m.

_ _ S S s o ;

WH/Q0W 6Vi3N-SEA INVA ORI I¥W *D¥ds3 W3N3I - d30 0a3¥-1VA  J14iL G3uidi Nanl o0dlL ofm 043 vaa¥ ‘|l

b " *9vd . ::nm.n.ol.

MR

s viavl

wex SYMINOVA 3G OATHINY »s% .
VS YROIIXIN HIEdsNd> -

600=nl



Cmt e ace e —— et mieri e hcel e b e e e s o —— ¢ ———— e — -

T 9 TTOTTT T T T T e m T T g T g ot [ 0 100 s 3
— — 9 e e e - 9. LLy, L el O f 0 _tevo 11y &
9 4 0S% 1 0t 00001 01°8¢  0L°LL t 1040 %SO v

I3
T e L T T T T e e e e TR L2 01T 92TuinT T 6666 0B uy ™ T TTH008T YeT U

L9 v o2 we ot 00gun 66°66  01°29 1 W 00ue 250 v Y.

e - —————————— - —— St e e e e o i e e ® 4 e e e e e e et o ——— e mae e e e — - e———— —— -
- . . e e e o ———— s+ ———— o —— e & o 8 — g

. L9 n : onl 9§ 01 vou2l 66°66 01°2¢ 1 ‘o010 1t0 v .y

L9 Ty TTTTTTT Tmeme ...Ol.w!.i. Tt e TRt o.oo.mﬁx!i-.,oo.ro.,i..c—-mo, 0 —H0T0TTTIY \J ) A

Lty n 001 5 vl 0ouL IRTIRINT! i 9260 w10 v v

oum<. Lysnrgaato L 9 S L4 % e 1 0 a ] o v
T L (VI T - T SANYW T TONITLVAT TUOVAS3 T HINITT 930 T 0dIN-TVA T ITIIL TOIATAL TNNNL TTUIITTEYW TDLOTTYINY TNV L T

l'.llll'.lllll..llllll'llll'Illl'llllllllllllll-llllIIlI-llllilllllll!lllllllllllll-llillllllllilll'!llllill-lllllllllllll‘lll

AL UVhWL SYNL1HOVW 3d OALHIAY “1ava . —G\?N\oo

- em e s TTTTT T AT 30 Vs UNVIIXdw HIHUMNMEN ) i - ac«:l._l\
9 vigvl .

€c.




13 T 0000 T+ TE T4 LT 00 9L SRy T )
00°656°6£0%22- 00°69L'02.%02 & ‘d
T s T = ‘,gﬂgna.ad | e
e weyns : - -

s Sy3INY OAIHONY GANIININILNYNY

" te76%/%0
FS—US—St ARSIV S YRV I T X IN HRIFIVNIN T $00s T
. L Y8vil
42 A



Lo
Ao/LEs60 §Uito 1t ensor | S20T-LIE-291 SIS s3Inbuvi s¥S3 Ve00YQIS_ 1200 0540
AR : n2=l9L=b262H SIE=Ya9 NO¥LIVAVHI ¥allYyICs™ 1200 6240
Lagiires busst : sicnt anowMEx 00u=¥NY o3T1IL ¥ROGYLI0S 1200 g240
Ry S .;||-:.::}-.I_ll;.mw.t cauk @3N YEOUYYIYS_ TR00_ 4240 ;
el ; Wi ._ £u66Ty=3n 4924 “UOW 837Uk vaOuwVOTuST 12007920 .
Lo/TEr60 S6210 : o.mu::«: ¥3d0 WiNeR KOIJYe2da 1200 240
Lasresee setlo, 92 Mﬁ-oﬁm:.i{fﬂm ¥it9 NAHD Veuavelus 1200 n2s)
AN . Mwaol,ﬂ umwu Sl 3V uvsd Valuvulus 1260 240
YA . m«uw ovzelL slg 9vq wY83 VEOUYIIUS  1eLd  22.v
PR TR SR nmmo EnE=94E_ sie ,u.l BYS3 VuLlveluS  T2e0_ layy
e ey M ) 2 «ouwuolmws Sig 9vI : oV33 VaOUuY¥uius 1200 92U
Listises piant . co001 ven0=y1h=2cL S1£=997 "GaW wYS3 VadGVuI0S 1200 oled
RTINS ¢ R v2i992  __ 002=va1 J0NW @783 va2aveluS 1200 elud —_
e aiees . oAccumﬁewmms m"m.w<4 U0A uV¥S83 YeduvuTus 120
Ladrse biexd . ccor Lelole=nH 359-94  31ix Vabuvul0s 1240 i
SIAEAL mm.nlo.ll.qltlo i 89169l 39204 83V VedaVuS 1200 2
RATATIRIIL . amnﬁxaemuomc JGTL=3vT *uba BVs3 YuCu¥iluS  12u0
AT+ : m:m.mu-: . 39224 43717 veOuvylus  T2v0
PR/ AENON S SR Antill=3W __ 002=dd *G0n 4371w Yalu¥ilys 1200 elid
AL : 2ELLLYOH 29=34 G0w 31N Yafu¥ulus™ 1200 e
,hw\#mxwa ohmmm . AxOLESH moov.mu .:c: FERRPCAN AT L IRV - IVR RS X
e e ec0 618092msH__ 359=14 [00v 837710 YE0AYGIS 1200 _o0el
Loqrises 0Lsel : 02507 L69169=2L 39°53d “ula 63771k VeGUYQI0S  T2v0 2.0
Lasreseo Em”_o i . 81829¢=%H . 369204 *00w &3 1TIN ¥YHUGVUILS 1200 L340 o
R ﬁ.mno.||4.n4tlxhooo~ . iBelel mqu«UJ Wl a¥S83 VYaoUTelos _ TRud_ ~'.
AT o..umoo : ﬁ:oﬁ Sehung=0y 0OL/00% Wil MIGUMLT Yu0GYLIOS 1200 sicv
~¢\"m\oc nmm : . oo@ 1 m:«&mm orwanJ .acx e¥S3 Vauu¥uluS 12v0 o0l .
e beslEse0 oanO ol . BMSOT  pSwYefuE-261  JGIY 3IV] "G0a w¥s3 Valu¥eluS 12005010
he\:.\Mo siesd . 6%501 055 099=uii 39=04 .oas. w310 VaulVyTus 1290 efil
e : huSSLS=1L 3v=ud *0Cn 237K VeduvulwS T&ud  1lil
/ o S, vV _ souvdewyIv L VEEAYIY __nSu0_ 06090
" . vld 8UILLSVId ] 300I48VIdT 1906 60a¥
. : muw _STaI4YD SvnI8Vd 1£00  uon)
e cetrosictso— gSv0 _6F86L6u8SL __ 0a3VIQ §NENL 30 VuNu¥IBud__plub 524
b’ manﬂo mo.mm £uSeEh 47040 040V ILVaNI2WIY vS.32d nl00 52iJ
b eneld Wo. “u on9L2 mwM.mam-ow“ CUw NOSYIA v8n30d  pI00 2289
b1 - qM-S. o.w_ o L. E0942 I°6%0 0SI 700 waNSishw vS.3ud _plu0_ 1249 .
AR 6344 cm.oﬂu buhi2  S7gT0 08T *O0ud wn0S23Ae ¥vSi3ke plul  yEav
. la-o mo. 6LLEGENT . wlIddIulsSu Ye0Uu?n02iid 0140 olwd
Soe ; \-nnxaahﬂo oo.mmw - e -, Q850 _£2 00k wIlvaRI24I0w 7uluvudid _pl40_ v
Seccires A .“o.“ma mmw_ 6e2 £33 3d¥I83 2C 5uEnl 3¢ ¢3uTun pluC dli
e A Lss40 . M §1901 LyinL SEPIl Q04 wS3Nicw SONL 40:¥a0LYIEI0 BI00 5
00— bl 1400 00°010 u<o|.|Q<!wmmm%mwm_mJ 2 .:c,.c“ww;mu...,wca_ L ?oajmralxczc!.m_mo
cac e - U ¥IVeIT vl YE00vIHIC 2ty 0 Zlaw
Mm.an~ Lt :s“ﬂn“mo Nﬂwoo oa“oﬂo 16501 atmonam wINIaV3TIn YBOL9AA2ZhNd wlud 2116
s —m — 00 0S°T00 971007 . Titpee Cub=8 Ul YHUCYTIOY _ pTo0__S1356
00°860%4g PL/TE/G0 £6E107 000910 65017 298n2 G6a2@=05T *yk nalsnsAu vSaZdd B100 uig -
ww.mnn 124 ss“ﬁm“oo 29210 oo.pﬂo nav QINn 30 .wuuwm 0tlx s .oOiu:«mmwgmu?Hu= vSiud uﬂoo 6010
.00° JpS— . nay____@Inn DI EL A $IQYUIND By GCvia¥__ol00 _edd0
ww.uw“.mm WM““m“ww mwmww emnan gse0t g=i0L0e-15 ERREAERED vELavTIINLNaL  pluC  LuE?
n-oen’st. o 2 s I 9ESLE  H0TXS *Qud nilvhqIddlle vSsZud pTJ0 922l
o 04509 VHI34 My L0LdH  M=UN L I (P8

(T4

012341

*A®3 30 °VOE YiuVLIXIY dldGandd
§ viavl .




e e e TABL/' 9 . 26, B
. Ju-016 KENWORTH MEXICANA ;
'PBIOSIB‘ TARIFA HORA~MAQUINA ' PAG,
T _DT0 Mpo0, DESCRIPCTION CTARIFA HoM, T
018 0308 ARMADO DE UNIDADES C 572,58
034 0309 PRENSA "CINCINNATI®™ MOD, S X10 713,45
' 014 0310 PRENSA "VERSON" MOD, 150-B2-9% ‘914,09 o
A 014 0311 ROLADORA "LOWN® B-400 528,57
A 014 0312 PUNZONADORA "CLEARING" 807,01
A_014 0313 DOBLADORA MANUAL Di1=ACRO _  ag3,08) e
A 014 0314 kx4« FALTA DESCRIPCION *. 712, sa
p 7014 0315 DDBLADORA TUBOS "PINES™ MOD, 2 629,05
A_014 0316 DOBLADORA DE TUBOS *PINES® MOD_ 613.76) . o
A 014 0317 MOLDEO DE TUBOS DE ESCAPE 2,003,19
A 014 0318 PLEGADORA "CINCINNATI"™ MOD, 23 865,84
A_018 0319 PUNZONADORA "STRIPPIV" ) 653,00 _
R 014 0320 PRENSA "VERSON®" MOD, 150 O B .G 842,03
P 014 0321 PRENSA "VERSON® MOD, 150 O_B.1 810,73
pr 018 0322 PRENSA VERSON MOD {50-GP2~ -120 899,42 L
A 014 0325 PRENSA CINCINNATI AUYO CYCLE 220,54
A 014 0326 DOBLADORA DE TUBDS DIACRO 1,314,98
A 031 0400 CABINAS a13,s¢4
061 0500 PLASTICOS 447,50
E_fsa 0600 ALAMBRADOS : 385,11
054 0601 2x%x FALYA DESCRIPCION xx_ 3,426,378 e
A 021 0701 SOLDADORA MILLER MOD, FC-6E 570,96
A 021 0702 SOLDADORA MILLER MOD. FC=6E 482,88
A 021 0703 SOLDADORA ESAB MDD, LAE 315C 506,71 o
021 ‘0704 SOLDADORA ESAB MOD, LCA-200 588,35
021 070S SOLDADORA LINCOLN TM 300/300 536,05
021 0706 SOLDADORA ESAB MOD, LCA-200 511,82 o
'A 021 0707 SOLDADORA MILLER Mun FC-6SE 299,73
A 021 0708 SOLDADORA MILLER MOD. FC=bE 496,74
A_021 0709 SOLDADOPA MILLER MOD, FC=65E 561,50 .
A 021 0710 SOLDADDRA MTYLLER MOD,.CP<S00E 657,80
A 021 0711 SOLDADORA MILLER MOD, FC~6E S68,00
A_021 0712 SOLDADORA MILLER MOD, CP=200 539,08 L
A 021 0713 SOLDADDRA MILLER FC=6E 503,80
A 021 0714 SOLDADORA ESAB MOD, LAE-315C 530,45
A_021 0715 SOLDADORA MILLER FC=bE 525,46 -
021 €716 SOLDADORA MILLER FG=6SE 496,17
021 0717 SOLDADORA ESAB MOD, LAG 31§ 652,77
BA 021 .,01_18__§~ULD_ADQ_R_LES,,AB_HQD..__LQA-,2_0,0_‘_,__ _S\3,42
A 021 0719 SOLDADORA ESAB MDD, LAG-31S 555,57
Ao 1 0720 SOLDADORA ESAB MDD, LAG 315 533,09
A_021 0721 SOLDADORA ESAB MODl_LAG 315 _Sen,22 -
oal 0722 SOLDADORA ESAB MOD, LAG 315 537.51
021 0723 SOLDADORA ESAB Moo. LAE 3315 588,03
021 0728 SOLDADORA CHEMETRON GMA 31S 801,03
A 021 0725 OPERACION MANUAL 532,88
A 021 0726 SOLDADORA MILLER MOD, FC6E 548,09
A 021 0727 SOLOADORA MILLER MOD, FC-hE 546,83



TABLA  I¢ 27

. V.15 XENCOITH MEXICANA-SA, OE Cove :
03731/78) * TARIFA WORA HARUINA & PAG, 114 ‘)
'ﬁ i ‘ NUNERD MABUINA = 400
1b. : VANO E OFRA DIREETA ’ TP
8 MATERIALES INDIRECTOB " 0.00
Y B — i1 1 L —
¥ DEPRECTACTON ' 1.08
1 SEGUROS ) 0,03
Y . .__ESPACIO OCUPAND _— oooBe0o T e
: ENERGTIA CONSUMIDA 0,00
: M&NO DE 0BRA fND nEPTO 26,66 : .
3: —___C0SY08 F1JGS DEPTO . 8,62
:" MAND DE QRRA IND CT4 ~ 0,00 ~
. COSTOS FIJOS CUENTA . 0,00
:.___ SERVICTOY GENEFALES ; 0,00 -
: —— -
v TOTAL HORA MAGUINA 166,30
:— )
28
\ TABLA 10 b
D s A T o K ST EL T — et e
NUMERQ MAQUINA =2 0802
T WG BE GARE WIRECTA .00
MATERIALES INDIRECTOS 25.31
e MANTENIMIENTO _— —— e —
T OEPRECTACION —
SEGUROS
e ESPACIO OCUPARG T _ e .. 610,00 e e
- ENEGIL 0 1 R YT -
MANG DE OBRA IND DEPTO 11.50
SIS NS GeRTe L e -
— VT LI L AR 1 Pt | A -
! CISTOS FIJOS CUENTA e8.70
; SERVICTOS GENEPALES 77.50 o e e

TOTAL HORA MAGUINA 1,011.10




