CONCLUSIONES

La aplicaciéL de ‘estos métodos para balan-
ceo de lineas, es de gran valor, pues si“se se
lecciona el método adecuado para el tipo de enm
presa en la cual se desee impiantar alguno de-
ellos, nos  ayudarf a reducir o aprovechar al-
méximo_posible,tiempoé de mano de obra directa,
- tiempos muertos en estaciones de trabajo, e%c; ‘

Estos métodos tienen la ventaja de facili-
tar éjustes répidoé asi como el agregar o dis-
minuir cargas de trabajo en las estaciones, --
pues si se conservanylas redes de actividades-
con las que principiamos cualquiera de los mé-
'ﬁodos podemos visualizar y hacer ajustes con -
ellas de nuevas actividades, sin necesidad de—
desarrollar e implantar un nuevo proceso desde
éi\prinbipio. v -

Con el método mbdie‘de;este trabajo pudimos -
ver la aplicacién de uno de estos m&todos a =
un problema préctico de ensamble de componen-
tes electrénicos en un tablero de circuito im
preso.

Este balanceo de lfnea fué aplicado en la
compafifa UNICOM FABRICA DE MEXICO proporcio--

nando excelentes resultados.
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