VIIT DEFINICIONES

Para un mejon entendimiento de Los cbneeptos uadq& en—d»eatema

de Planeacibn de Requerimientos de Materiales, - nequh o

gunos téuminos:

ARBOL DE PROCESO
DE MANUFACTURA

COBERTURA DE LOS
REQUERTMIENTOS

INVENTARIO ESPERADO

NIVEL DE SEGURIDAD

MRP

Es una nemuemu’.dn Judnquu:a de Las

- senies de p/wceao n Za ﬂabucaudn del

producto. ‘Lo ‘nodos de& &ibol represen
tan antloulos - Que Ae)oc::m coLocados en u
obtenidos del ‘invetanio. Las namifica-
ciones entre nodos nepresentan procesos
de fabricacibn qué trans §orman una co---
Leceidn de arntleulos a una nueua., ya sea
por el paso a un nivel mds alto en el --
proceso de fabricacidn 6 a un artleulo -’
prineipal. - ’

Realizacibn de Las 6fu1enu planeadas pa
cubnin ‘Estos /Lequuwmmtu

Para un antloulo en el comienzo de algdn

‘pertodo plaheado dado, es el nivel de in

ventarios que existind s4i el plan de ne-
querimientos de mateniales es comrecta--
mente utilizado.

Poreion de La cantidad delf Punto de Re-

 Onden, fa cual se Lleva para compensan -

QUon en pronbsticos.

Ptaneau’én de Reéquerimientos de Materia-
Les. Es un sistema basado en La computa
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ORDENES ABIERTAS

PERIODO DE
PLANEACIQN

RECEPCIONES PROGRAMADAS

REGISTRO DE UN ARTICULO

EN TNVENTARIOS

dora, ¢ se utiliza para La administra--

' c,éqn de inventarios Y proghamas de pro- .

duceibn. Esta aproximacibn para La ad-
ministracion de materiales se aplica a
situaciones de g»wn mbajo de abmacén
en el cual muchos’. prodictos son manu dac
/tu)LadOA en’ to 1

nuo, a.unque Ae pa;'
po de Autmd%»
Ondenes 'Quet.t;igrien nelacion a Los reque
niméentos netos en el futuro préximo.

Es Lo unidad de tiempo utilizada por el
Proghama Maestro de Produccibn. Este -
senta nonmakmente de un dla 6 una sema-
na. EL horizonte de p&anéac,édn es ex--
presado en t&uminos de Los mum N -
perlodos de planeacidn. '

Para un antleulo en un perlodo planeado
dado, es b total de todas Las recepeio
nes esperadas para Las cuales existen -
Ondenes de compra 6 de fabricacifn.

Es una parte de Ldenuﬂ&ca.udn dnica 6

de un ensamblado que es usado en el p/w
ceso de manufactura. Cada afut,lfcwto de-
be de tener un ndmeno de pante amco -
Cada amttcu,eo tiene un hegistho de in--
ventanios indicando neceéacdadu_ perfodo
por pertodo y su disponibilidad. '
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REQUERIMIENT QS BRUTOS

.

REQUERIMIENTOS NETOS

TIEMPO ADELANTADO DE

PRODUCCION ESTANDAR

Es fa demanda total, de todas fas fuen
x:u para un althcwEa en azga:n perlodo
planeado dado.

debe de- ser mdenag Py a’ pl.an de ne-
que)umentod wtd -6m;womnda,

b

. $

Es. el tiempo programado nequerido para
gabricar un Lote de un antloulo dado -
en w&gdn nilmero de pe)utodms de planea-
cibn. E/senu.umemte, el concepto es -
que 44 uno desea procesar alguna canti
dad de un arntfeulo, todos Los componen
tes deben estan disponibles antes del
tiempo oportuno del antleulo por un -- -
tiempo Lgual al tiempo ddwzwtado ----
estdndar. Es impontante darse cuenta
que‘éézte tiempo adelantado es dnicamen
e un vakoxr esperado 'y estd Auje,to a -

. cambwA 449m54cauvofs
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