4. VENTAJASY DESVENTAJASDE LA AUTOMATIZACION

La Automatizacién de un proceso nos brinda bastantes ventgjas a nivel econémico, social y

tecnol 6gico.

Automatizar es ahora algo muy importante para poder ser competitivo en cualquier industria,
muchas personas piensan que es algo que requiere inversiones fuertes y que estan fuera de su
alcance, esto depende del nivel de automatizacion ya que si se tienen maguinas se puede hacer
en ellas automatizacion con PLC y control industrial con bajos costos y muy alta rentabilidad.
Asegurando una mejora en la calidad del trabgjo del operador y en el desarrollo del proceso, esta

dependera de la eficiencia del sistemaimplementado.

Automatizando puedes aumentar tu capacidad de produccion y de dar una respuesta mas

rapida alos clientes, entregando los productos de una maneramas facil y con un menor tiempo..

A continuacién definiremos las principales ventajas y desventajas de |a automatizacion.

Ventgjas.

Repetitividad permanente. Una vez que un proceso de automatizacion se ha implementado y

depurado, 1as operaciones se repiten de forma idéntica continuamente.

Calidad “ cero defectos’. Al alcanzarse la repetitividad es posible gjustar €l proceso de

manera que se logren niveles optimos de calidad.



Disponibilidad 24 horas al dia. Una vez ajustadas, |as méaquinas pueden trabagjar diay noche

sin necesidad de descansar.

Desventgjas.

Inflexibilidad. Es sumamente costosa o lenta la adaptacion o € cambio de un proceso
automatizado para producir modelos diferentes de productos compuestos por partes diferentes

entre si.

Personal altamente calificado. A lo largo de todo el proceso de implantacién, desde el disefio
de lalinea y los equipos, hasta el mantenimiento regular y las modificaciones de mejora. Este

personal esmuy caroy escaso.

Elevado costo de inversion. El capital requerido parainvertir en estos equipos es muy elevado

(Hernandez, 2007).

Se mencionan otras ventajas de la Automatizacion.

e Reducir e costo de mano de obra
e Reducir o eliminar trabajos rutinarios (en planta u oficinas).

e Mgorar laseguridad del trabagjador. Pasa a supervisar en lugar de
“manipular”.

e Megorade calidad en el producto.
e Uniformidad, Ajuste a especificaciones, Menos piezas defectuosas.

e Reducir e tiempo de Manufactura.



Ventgja competitiva frente a cliente, y ahorro en material inmovilizado.
Realizar tareas imposibles a mano.
Reduccion en |os tiempos de procesamiento de informacion.

Flexibilidad para adaptarse a nuevos productos.

Se obtiene un conocimiento mas detallado del proceso, mediante la recopilacion de
informacion y datos estadisticos del proceso.

Se obtiene un mejor conocimiento del funcionamiento y performance de los equipos y
méquinas que intervienen en el proceso.

Factibilidad técnica en procesosy en operacién de equipos.

Factibilidad para la implementacion de funciones de andlisis, optimizacion y auto
diagndstico.

Aumento en e rendimiento de los equipos y facilidad para incorporar nuevos equipos y
sistemas de informacion.

Disminucion de la contaminacion y dafio ambiental.

Racionalizacion y uso eficiente de la energiay la materia prima.

Aumento en la seguridad de las instalacionesy la proteccién a los trabajadores.



